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@ - ISTRUZIONI ORIGINALI

RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA A ||||
PERRIVETTI 02,4 -0 6
(@ 6 SOLO ALLUMINIO)

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FORRIVETS@2,4 - 0 6
(@ 6 ALUMINIUM ONLY)

INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

- TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE

POUR RIVETS@2,4:06

(@ 6 ALUMINIUM SEULEMENT)

MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FURNIETE 2,4+ 60
(6 @ NUR ALUMINIUM)
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

@ - TRADUCCION DE LAS ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA REMACHES @ 2,4 - 0 6
(@ 6 SOLO EN ALUMINIO)
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNE)
NITOWNICA HYDRO-PNEUMATYCZNA
DO NITOW 0 2,4 - @ 6 (0 6 TYLKO ALUMINIOWYCH)
INSTRUKCJA OBSEUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NIEPEBO/ OPUTMHANBHBIX MHCTPYKLMIA
rMAPONHEBMATUYECKII NHCTPYMEHT
A 3AKNENOK 02,4 = 0 6

(@6 TONbKO U3 AJUTIOMUHNA )
WUHCTPYKLIMW MO UCNONIb30BAHWNIO - 3AMACHDIE YACTU fa—
e ATA TIPOU3BOACTBA YKA3AHA B «TEXHUWYECKOM NACMOPTE»




La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIIl n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 2200 Rivettatrice oleopneumatica per
rivetti diam. 2,4 + 6 (6 quest'ultimo solo in alluminio)
“con booster di potenza separato dal corpo rivettatrice”
Numero di serie: vedi retro copertina, alla quale questa
dichiarazione siriferisce & conforme ai requisiti essenziali di
sicurezza previstidal D.Leg.vo 17.2010 di recepimento della
Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni
ed integrazioni, e CU TR 010/2011.
La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico
risponde al nome di Massimo Generali, presso laFar S.r.l.,
consedeinQuarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXI1In°2.

The undersigned Far S.rl., having its office in Quarto
Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES
onitssole responsability that the riveting machine Type: RAC
2200 Hydropneumatic tool for rivets diam. 2,4 + 6 (6 alu
only) "tool body separated from the booster” Serial number:
see back cover, which is the object of this declaration
complies with the basic safety requirements estabilished
in the law decree Leg. D. 17/2010 of Machinery Directive
2006/42/CE acknowledge and subsequent amendments
and integrations and CU TR 010/2011.
The person who is authorized to create the technical
brochure is Massimo Generali, c/o Far S.r.l., head office
in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII n. 2.

Lasociété Far S.r.l. soussignée avec siege a Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIll n°® 2,

DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 2200 Pistolet oléopneumatique pour rivets
diam. 2,4+ 6 (6 alu seulement) "corps du pistolet séparé
du booster” Numéro de série: voir la dos couverture, a
laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par la loi
17/2010 d’acceptation de la Directive Machines 2006/42/
CE et modifications et intégrations successives et CU
TR 010/2011.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est
Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége
a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitzin Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
Nietmaschine Typ: RAC 2200 Hydraulisch-pneumatisches
Nietwerkzeug fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4+ 6 (6
nur fir Alu-Blindniete)”Booster vom Werkzeugkdrper
getrennt” Seriennummer: siehe Riickseite, auf das
sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010
von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und
den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht
und CU TR 010/2011.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Massimo Generali, bei der FirmaFar S.r.I., mit Sitzin Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@

Lafirmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO)
en via Giovanni XXIlI n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 2200 Remachadora oleoneumatica
para remaches diam. 2,4 6 (6 este ultimo sdlo
aluminio)”booster de potencia separado dal cuerpo de
la remachadora” Ndmero de serie: ver la contratapa, a
la cual la presente declaracion se refiere corresponde a
los requisitos esenciales de seguridad previstos por el
D.Lay 17/2010 de recepcion de la Directiva Maquinas
2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones
y CU TR 010/2011.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es
Massimo Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto
Inferiore (BO) — Via Giovanni XXl n.2.

Nizej podpisana spétka Far S.r.l., z siedzibg w Quarto Inferiore
(B0), via Giovanni XXl nr 2

O0SWIADCZA
na wlasng i wylaczng odpowiedzialnos¢, ze nitownica Model:
RAC2200 Nitownica hydro-pneumatyczna do nitow o $r. 2,4 + 6
(6 ta ostatnia tylko z aluminium),,z busterem mocy oddzielonym
od korpusu nitownicy” Numer seryjny: patrz tylna oktadka, do
ktdrej odnosi sie niniejsza deklaraja, jest zgodna z zasadniczymi
wymogamibezpieczeristwa ustanowionymiprzezrozporzadzenie
z mocg ustawy 17/2010 wdrazajace Dyrektywe maszynowa
2006/42/WE wraz z pozniejszymi zmianami i uzupetnieniami i
CUTR010/2011.
Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej
to Massimo Generali ze spotki Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2

Hixenognucaueeca Far S.r.l., ¢ mectonaxoxaenuem 8 Quarto Inferiore
(BO) yn. Giovanni XXIlI, 2,

3AABNAET
110/ CBOK MCKMKOUMTENbHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO 3aKNEMOYHIK MOBEAN:
RAC 2200 - MacnaHo- nHeBMaTiyeckmii 3aknenoyHblil MHCTPYMEHT Ana
3aKnenok Auam. 2,4+ 6 (auam.6 Tonbko anoMiHmeBble) “c ycuuTenem
MOLLHOCTH, OTAGNEHHbIM OT KOpMyca 3aKNenouHmka” cepuiiHblil Homep:
(M. Ha BHYTPeHHe/i CTOpOHe 3aHeil 00M0XKH, Kk KOTOPOMY 3T0 3aABNEHUe
OTHOCUTCA, COBMNIOAIAET OCHOBHbIE TPeOOBaHUA
6e3onacHocTi, npeycmoTperHbie npasutenbcteaN17.2010 0 npuHATIN
AupeKTiBbl «MawmHbl 1 Mexawu3mbl» 2006/42/CE ¢ nocneytowmumn
u3MeHeHMAMI U JonoaHeHuamu u TP TC010/2011.
YnonHoMoYeHHbIM MMLOM ANA CO3LAHNA TeXHUYECKOIl OKYMeHTaLMK
agnaetca rocnopus (Massimo Generali), 8 ronosHoM ouce Komnanum
Far S.rl., KoTopblit pacnonoxen no aapecy: Uranua, Kyapto Undepuope
(bonotbs), yn Ixoanu XXIII, 4. 2.

Quarto Inferiore, 01-03-2019 ’____,:::)

P A T W

Far S.r.l. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracién)
(Przewodniczacy Rady Dyrektoréw)

(Npezcenatenb aAMUHICTPATUBHOT 0 COBETA)
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ATTENZIONE!!!
CAUTION!!!
ATTENTION!!!
ACHTUNG!!!
ATENCION!!!

La mancata osservanza o
trascuratezza delle seguenti
avvertenze di sicurezza puo
avere conseguenze sulla
vostra o altrui incolumita
e sul buon funzionamento
dell’utensile.

All the operations must be
done in conformity with the
safety requirements, inorder
to avoid any consequence
for your and other people’s
security and to allow the best
tool work way.

Le non respect des
instructions suivantes peut
avoir des conséquences
désagréables pour vous-
mémes et pour I'intégrité
d’autrui.

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften
durchgefiihrt werden, um
die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu
gewdahrleisten und die beste
zu erreichen.

No cumplir o despreciar las
advertencias de seguridad
puede perjudicar su
incolumidad o laincolumidad
de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

o

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte
da garanzia di 12 mesi. Il periodo
di garanzia dell'attrezzo decorre
dal momento della sua comprovata
ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente
quando I'attrezzo viene acquistato
attraverso un rivenditore autorizzato e
solo quando viene impiegato per gli usi
periqualiestatoconcepito. Lagaranzia
non ¢ valida se I'attrezzo non viene
utilizzato e se non viene sottoposto a
manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione.
In caso di difetti o guasti la FAR S.r.I.
si impegna unicamente a riparare
e/o sostituire, a propria discrezione
esclusiva, i componenti giudicati
difettosi.

AVVERTENZE E MISURE
DI SICUREZZA

 Leggere attentamente le istruzioni
prima dell’'uso.

 Per le operazioni di manutenzione
e/o riparazione affidarsi a centri di
assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e
fare uso esclusivo di pezzi di ricambio
originali. La FAR s.r.l. declina ogni
responsabilita per danni da particolari
difettosi, che si dovessero verificare
per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L'elenco dei centri di assistenza ¢ disponibile
sul ns. sito web:
http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

 Si raccomanda I'uso dell’utensile da
parte di personale specializzato.
» Usare durante I'impiego dell’'utensile,
occhiali o visiere protettive e guanti.
 Pereseguire le operazioni di manutenzione
e/o di regolazione dell'utensile utilizzare gli
accessori in dotazione e/o le attrezzature
commerciali indicate nel capitolo
Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare
solo fluidi con caratteristiche indicate
nel presente fascicolo.

750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 )

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a
12-month warranty. The tool warranty
period starts on the date of delivery to
the buyer, as specified in the relevant
document. Thewarranty coversthe user/
buyerprovidedthatthetoolis purchased
through an authorized dealer and only
if it is used for the purposes for which
it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or
maintainedas specifiedintheinstruction
and maintenance handbook. Inthe event
of defects or failures, FAR S.r.l. shall
undertake solelytorepairand/orreplace
the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND
REQUIREMENTS

» Read the instructions carefully before
using the tool.

« For all maintenance and/or repairs
please contact FAR s.r.l. authorized
service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.l. may not be
held liable for damages from defective
parts caused by failure to observe
what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on
ourwebsite http://www.far.bo.it ( Organization)

* The tool must be used only by expert
workers.

« A protective visor and gloves must be
put on when using the tool.

e Use equipment recommended in
the maintenance chapter to do any
maintenance and/or regulation of the
tool.

* For topping up the oil, we suggest
using only fluids in accordance with the
features specified in this working book.

« [fany drop of oil touches your skin, you
must wash with water and alkaline soap.



(A6 2200

Fas

()

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie
pendant12 mois. Lapériode de garantie
de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en
prend possession. La garantie couvre
['utilisateur/acquéreur quand I'outil
est acheté chez un revendeur agréé
et uniguement quand il est utilisé aux
fins pour lesquelles il a été congu. La
garantie n'est pas valable si I'outil n'est
pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le
manueld'utilisationetd'entretien.Encas
de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l.s'engage uniquementaréparer et/
ouaremplacer,asaseulediscrétion, les
composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE
SECURITE

e Lisez avec soin la notice avant I'usage.
 Pour les opérations d’entretien et/ou
réparations, adressez-vous aux centres
de service aprés-vente autorisés de
FAR s.r.l. et n'utilisez que des piéces
détachées originales. FAR s.r.I. décline
toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui
interviendraient suite au non-respect de la
notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

Laliste des centres d’assistance est disponible
sur notre site internet
http://www.far.bo.it ( Organisation )

e Loutil de pose doit étre utilisé par le
personnel spécialisé.

e Avant I'usage, il faut se munir d’une
visiére et de gants de travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil
de pose, se servir des équipements
indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut
utiliser les fluides indiqués dans ce
dossier.

e En cas de fuites imprévues de huile
(au contact de la peau), il faut se laver
soigneusement avec de I'eau et du
savon alcalin.

GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird
eine Garantie von 12 Monaten gewahrt.
Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment, in dem der Kéufer das Gerat
nachweislich in Empfang genommen
hat. Die Garantie ist nur giltig, wenn
das Gerdt bei einem Vertragshandler
erworben und ausschlieBlich zu den
Zwecken verwendet wird, fir die es
konzipiert wurde. Die Garantie wird
ungliltig, wenn das Gerdt nicht in
Einklang mit den Anweisungen in der
Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendet und gewartet wird. Die
Firma FAR s.r.1. verpflichtet einzig zur
Reparatur bzw. zum Austausch, nach
ihrem ausschlieBlichen Ermessen,
der Komponenten, die fiir mangelhaft
befunden werden

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND
ANWEISUNGEN

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts
aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten
von den autorisierten Kundendienststellen
von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile
verwenden. Die Firma FAR s.r.l. haftet
nicht fiir durch defekte Teile verursachte
Schaden, sofern diese auf die MiBachtung
der 0.g. Vorschrift zuriickzufiihren sind
(Richtlinie 85/374/EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar
unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

e Das Werkzeug darf nur von
Facharbeitern beniitz werden.

¢ Bei Gebrauch des Werkzeuges sind
Schutzbrille und Handschuhe zu
verwenden.

» Verwenden Sie nur Ausriistungen die
in der Betriebsanleitung empfohlen
sind, wenn Sie am Werkzeug
Instandsetzungen und Regulierungen
durchfihren.

750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 )
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GARANTIA

Las remachadoras FAR cuentan con
garantia de 12 meses. El periodo de
garantia de la herramienta comienza
en el momento de su comprobada
recepcion de parte del comprador. La
garantia protege al usuario/comprador
cuando la herramienta es adquirida a
través de un revendedor autorizado
y solo cuando es utilizada para los
usos previstos segln su disefio. La
garantia no es valida si la herramienta
no es utilizada o no es sometida a
mantenimiento de conformidad con
las especificaciones del manual de
instrucciones y mantenimiento. En
caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.1. secompromete (inicamentea
reparary/osustituir,asupropiaexclusiva
discrecion,los componentes estimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE
SALVAGUARDIA

e Leer atentamente las instrucciones
antes del uso.

 Para las operaciones de mantenimiento
y/o reparacion, dirigirse a centros de
postventa autorizados por FAR s.r.l. y
utilizar exclusivamente piezas de repuesto
originales. FAR s.r.I. declina cualquier
responsabilidad por dafios ocasionados por
piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arriba (Directiva
CEE 85/374).

Lalistade losservicios postventa es disponible
en nuestro sitio web
http://www.far.bo.it ( Organizacion )

« El equipo tiene que ser empleado s6lo
por personas especializadas.

* Antes de ponerse a utilizar el equipo
se ha de ponerse gafas protectoras o
visieras y guantes.

e Para efectuar las operaciones de
manutencioén y/o el ajuste del equipo
emplear los accesorios en dotacion y/o
los utensilios comerciales describidos
en el capitulo Manutencion.

Al efectuar las operaciones de carga
aceite se recomienda emplear s6lo
fluidos segln las caracteristicas
indicadas en eso fasciculo.
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ATTENZIONE!!!
CAUTION!!!
ATTENTION!!!
ACHTUNG!!!
ATENCION!!!

La mancata osservanza o
trascuratezza delle seguenti
avvertenze di sicurezza puo
avere conseguenze sulla
vostra o altrui incolumita
e sul buon funzionamento
dell’utensile.

All the operations must be
done in conformity with the
safety requirements, inorder
to avoid any consequence
for your and other people’s
security and to allow the best
tool work way.

Le non respect des
instructions suivantes peut
avoir des conséquences
désagréables pour vous-
mémes et pour I'intégrité
d’autrui.

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften
durchgefiihrt werden, um
die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu
gewdahrleisten und die beste
zu erreichen.

No cumplir o despreciar las
advertencias de seguridad
puede perjudicar su
incolumidad o laincolumidad
de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

o

* In caso di perdite accidentali di olio

che dovessero venire a contatto con la
pelle, lavarsi accuratamente con acqua
e sapone alcalino.

e 'utensile puo essere trasportato a

mano ed € consigliabile dopo 'uso
riporlo nel proprio imballo.

* Non esistono particolari prescrizioni per

lo stoccaggio o I'immagazzinamento.

* Si consiglia ai fini di un corretto

funzionamento della rivettatrice, una
revisione semestrale.

e Gli interventi di riparazione e pulizia

dell’utensile dovranno essere eseguiti
con macchina non alimentata.

* E consigliabile, ove possibile, I'uso di

un bilanciatore di sicurezza.

* Incaso diesposizione quotidiana personale

inambiente il cui livello pressione acustica
dell'emissione ponderata A sia superiore al
limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione
dell’udito (cuffia o tappo antirumore,
diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

* Mantenere il banco e/o I'area di lavoro

pulita e ordinata, il disordine puo
causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al

lavoro tocchino gli utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione
dell’aria compressa siano correttamente
dimensionati per 'uso previsto.

* Non trascinare I'utensile collegato

all’alimentazione tirandolo per il tubo;
mantenere quest’ultimo lontano da fonti
di calore e da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato

d’uso e puliti, non rimuovere mai le
protezioni e il silenziatore dell’'utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di

riparazione e/o registrazione assicurarsi
di avere rimosso le chiavi di servizio o
di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell’aria

compressa dalla rivettatrice, assicurarsi
che quest’ultimo non sia in pressione.

* Attenersi scrupolosamente a queste

istruzioni.

 Non utilizzare la rivettatrice in presenza

di evidenti danni.
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* The tool can be carried and we suggest
putting it into its box after using.

* The tool needs a thorough six-monthly

overhaul.

There are no special requirements for

storage.

Repairing and cleaning operations must

be done when the tool is not fed.

If it is possible, we suggest a safety

balancer.

If the A-weighted emission sound

pressure level is more than 70 dB (A),

you must use some hearing protections

(anti-noise headset, etc.).

The workbench and the work surface

must be always clean and tidy. The

untidy can cause damages to people.

Do not allow unauthorized persons to

use the working tools.

Make you sure that the compressed air

feeding hoses have the correct size to

be used.

Do not carry the connected tool by

pulling the hose. The hole must be

far from any heating sources or from

cutting parts.

Keep the tools in good conditions;

do not remove either safety parts or

silencers.

After repairing and/or adjusting, make
sure you have already removed the
adjusting spanners.

Before disconnecting the compressed
air hose from the tool make sure that
there is no pressure in the hose.
These instructions must be carefully
followed.

Do not use the riveting tool in the case
of visible damage.
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* Loutil de pose peut étre transporté & « Beim Olwechsel verwenden Sie nur e En caso de pérdidas casuales de aceite

main et il doit &tre remis dans sa boite
apres 'usage.

IIn’y a pas de prescriptions particuliéres
pour le stockage.

Pour obtenir un bon fonctionnement
de I'outil, nous vous suggérons de le
réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage
de I'outil quand il n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des
équilibreurs de sécurité.

En cas d’exposition quotidienne ol
le niveau de pression soit supérieur
a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on
doit s’assurer la protection de I'ouie
(casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent
étre toujours propres et rangées. Le
désordre peut causer des dommages
aux personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser
les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux
d’alimentation de I'air comprimé soient
appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

Ne pas trainer 'outil de pose quand il
est connecté a I'alimentation. Le tuyau
doit se trouver toujours loin de sources
de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre
toujours en bon état. Ne pas enlever
les protections et le silencieux de I'outil.
Aprés la réparation et/ou réglage, il
faut s’assurer d’avoir enlever les clés
de réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air
comprimé de I'outil de pose, il faut
s’assurer qu'’il ne soit pas en pression.
Suivre scrupuleusement ces
instructions.

Loutil a riveter ne doit pas étre utilisé
en présence de dommages évidents.

Ole die den empfohlenen Olen des
Handbuches entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen,
waschen Sie die mit Wasser und
Alkaliseife ab.

* Wir empfehlen das Werkzeug nach
Gebrauch in die Kassette zu geben, in
der es auch transportiert werden kann.

 Esgibtkeine besonderen Anforderungen
flir die Lagerung.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate
griindlich tiberholt werden.

* Reparatur und Reinigung bei nicht
angeschlossenem Gerdt durchfiihren.

* Wenn notwendig verwenden Sie einen
Sicherheits-Balancer.

eFalls der A-bewerteten
Emissionsschalldruckpegel 70 dB
ibersteigt, missen Sie einen
Gehdrschutz verwenden

* Die Werkbank und Arbeitsflache soll
immer rein sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr.

* Werkzeuge dirfen durch Unbefugte
nicht betrieben werden.

e Versichern Sie sich, daB der
Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene
Werkzeug nie am Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von
Hitze und schneidenden Teilen gehalten
werden.

eHalten Sie das Werkzeug in guter
Verfassung und verdndern Sie weder
Schutzvorrichtungen noch Schall-
dampfer.

* Nach Reparatur und/oder Einstellung
vergewissern Sie sich, daB das
Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

e Bevor Sie den Druckluftschlauch
abschlieBen, vergewissern Sie sich, daB
dieser drucklos ist.

» Diese Anweisungen mussen sorgfaltig
beachtet werden.

 Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug
bei offensichtlichen Schéden.
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que entren en contacto con la piel se
aconseja limpiar la piel cuidadosamente
con agua y jabo6n alcalino.
Es posible transportar la herramienta
a mano pero, después su utilizacion,
se aconseja volver a colocarla en su
embalaje.
No hay requisitos especiales para el
almacenaje.
Para el correcto funcionamiento de la
remachadora se aconseja su revision
semestral.
Se ha de cortar siempre la alimentacion
de corriente antes de ponerse a hacer
reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.
Se aconseja, si posible, el empleo de un
balancin de seguridad.
En caso de exposicion diaria en un
lugar donde el nivel de Presion acustica
emision ponderada sea mayor que
el limite de seguridad de 70 dB (A),
utilizar medidas de proteccion del oido
(auriculares o tapon supresor de ruidos,
disminucion del tiempo de exposicion
diaria, etc.).
Mantener el banco y/o la zona de
trabajo limpia, pues el desorden puede
ocasionar dafios a las personas.
* No se permiten a personas inexpertas
tocar los equipos.
eAsegurarse que los tubos de
alimentacion del aire comprimido
tengan la dimension idénea segun la
utilizacion prevista.
e Jamdas se arrastrard el equipo
conectado a la alimentacion tirando
su tubo; mantener siempre el tubo
lejos de fuentes de calor y de objetos
contundentes.
Mantener los equipos en buena
condicion y limpios. Jamds se quitaran
las protecciones o el silenciador del
equipo.
Se han de remover siempre las llaves
de servicio y de ajuste después las
operaciones de reparacion y/o de ajuste.
Antes de desconectar el tubo del
aire comprimido de la remachadora,
asegurase que éste no esté bajo
presion.
Se han de cumplir detenidamente estas
instrucciones.
« No utilice la remachadora en presencia
de dafios evidentes Se han de cumplir
detenidamente estas instrucciones.

7
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UWAGA!!!

Nieprzestrzeganielubzaniedbanie
ponizszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwamoze miecwplyw
na Panstwa bezpieczeristwo lub
innych os6b oraz moze skutkowac
nieprawidtowym dziataniem
narzedzia.

« Narzedzie  moze  by¢

GWARANCJA

Nitownice FAR s objete 12-miesieczng
gwarancja. Okres gwarancyjny rozpoczyna sie
w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia
przez klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu
przystuguje gwarancja, jesli narzedzie zostato
zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i
tylko w przypadu jego uzytkowania zgodnie
z przeznaczeniem. Gwarangja nie obowiazuje,
jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli
nie jest poddawane pracom konserwacyjnym
opisanym w instrukcji obstugi i konserwagji.
W przypadku wad lub usterek, firma FAR
S.r.l. zobowiazuje sie wytacznie do naprawy
i/lub wymiany, wedtug wtasnego uznania,
komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan

sie z niniejsza instrukja.

« W przypadku koniecznosci serwisowania

narzedzia, nalezy skontaktowa¢ sie z
autoryzowanym  przedstawicielem  firmy
FAR; uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych, firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za wypadki powstate
na skutek niewfasciwego uzycia narzedzia
(Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna
nanaszej stronie internetowej http://
www.far.bo.it ( Organizacja)

« Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez

odpowiednio przeszkolone osoby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie

okularéw ochronnych oraz rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy

stosowac klucze z wyposazenia narzedzia,
lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w  niniejszej
instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o

parametrach podanych w instrukgji.

- Wrazie kontaktu skéry z olejem nalezy umy¢

rece mydtem alkalicznym.

przenoszone
recznie, po skoriczonej pracy zaleca sie
jego przechowywanie w oryginalnym
opakowaniu.
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« upewni¢ sie ze

+ Nie uzywac

« W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia
zaleca sie jego kwartalng konserwacje i
przeglad.

« Brak specjalnych wymagan dotyczacych
przechowywania lub magazynowania.

« Wszelkie  czynnosci  serwisowe  lub
czyszczenia, nalezy wykonywac  przy
wytaczonym narzedziu.

« Tam gdzie to mozliwe zaleca sie
podwieszenie narzedzia na balanserze.

« W przypadku codziennej ekspozycji
personelu w otoczeniu, w  ktorym
poziom cisnienia  akustycznego emisji
skorygowanego  charakterystyka A
przekracza warto$¢ bezpieczeristwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych
srodkéw ochrony stuchu (nauszniki lub
zatyczki - przeciwhatasowe,  redukga
dziennego czasu ekspozyji, itd.)

« Miejsce pracy nalezy utrzymywac w
czystosci i porzadku co zmniejsza ryzyko
wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego
uprawnione

przewody  zasilajace

powietrza sa odpowiednia dla narzedzia.

- Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci,

nie wolno zdejmowac ostony tlumika.

« Nie szarpac narzedzia za przewdd zasilania

powietrzem, przewéd z powietrzem
powinien by¢ oddalony od Zrédet ciepta.

+ Po skoficzonej naprawie, upewni¢ sie iz

wewnatrz narzedzia nie zostaty klucze
serwisowe.

« Przed odtaczenie rury z powietrzem od

narzedzia, upewnic sie ze narzedzie nie jest
pod ciénieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych

zalecen.
nitownicy w  przypadku
widocznych uszkodzen.
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BHUMAHWE!!

HeucnonHenune wunmu
UTHOPUPOBaHUE CNepyioLuX
npaBun no 6e30nacHoCTH MoXeT
MMeTb cepbe3Hble NocneacTBuA
AnA Baweii 6esonacHocTy

TAPAHTUMHBIE OBA3ATENBCTBA
3aKnénoyHble MHCTPYMEHTbI NPOM3BOACTBA
dupmbl Far umenT rapaHTuio Ha cpok
12 mecAueB.llepuoa rapaHTuitHoro
06CNYXNBAHUA HAYMHACTCA C MOMEHTA
LOKyMEHTaNbHO NMOATBEPXAHHOTO dakTa
nonyyeHua npubopa nokynatenem.
[apaHTnitHoe 06A3aTenbcTBO
pacnopocTpaHaeTca Ha npubop,
NpYHaAneXaLLnii nonb3oBatento/nokynarento
npu ycnosuu, yto npubop 6bin npuobpeteH
y oduLmanbHoro ANCTpUGLIOTOPA U TONBKO
ANA NPefyCMOTPEHHOT0 B PyKOBOACTBE MO
JKCnANyaTaLn U TeXHUYECKOMY 00CTyXVBaHMIO
ucnonb3oBaHuA. [apaHTuitHoe 06A3aTeNnbCTB0
CYMTaeTCA PacToOPrHyTbiM, ecnin npubop
He UCnonb3yeTca U He nojBepraetca
TEXHUYECKOMY 06CNYXKNBAHMIO B CTPOrOM
COOTBETCTBUY C MHCTPYKLMAMU B PYKOBOACTBE
no 3KCNAyaTauun M TeXHUYecKomy
o6cnyxuBanmio. NMpu Hanuyum 6paka unu
nospexnpexuit Komnanua Far S.r.l. 6eper
Ha ce6s ToNbKo 0643aTeNbCTBO NOYMHUTD
W/MAN 3aMeHUTb Te JeTanu, Kotopble, No
coBCTBEHHOMY YCMOTpeHMto, ByAeT cuuTath
6paKoBaHHbIMI.

MPEAYNPEXAEHNA
W MEPbI BE30MACHOCTH

+ Buumatenbxo 03HaKOMTeCb 4
VHCTPYKLMAMIN Nepes UCnonb30BaHueM.

« [ina yxoga WAM/M MOYMHKM [OBepbTeCh
YNONHOMOYEHHbIM 0ucHbIM LeHTpam FAR
s.1.l. 1 ncnonb3yiite TONbKO MOANNHHbIE
3anvactu. FAR s.r.l. He Geper Ha ceba
OTBETCTBEHHOCTb B CNlyyae MOBPEXAEHHI
HaHeceHHbIX  mpu 1CNonb30BaHNN
AedeKTHbIX 3anyacteii, O06HapyXeHHbIX
U3-32  HEUCMONHEHUA  BblLeyKa3aHHOTO
(AvpekTtuBa E3C 85/374).

CNMCOK CePBUCHBIX LIEHTPOB NpUBeeH
Ha Hawem
Be6-caitte http://www.far.bo.it (
OPTAHM3ALMA )

(oBeTyem  [J10BepATb
MHCTPYMeHTa
NoAroToBAEHHOMY NepcoHany.
Wcnonb3yiite npefoxpaHuTeNbHble OUKM
WAW MacKIn 1 NepyaTki BO BpeMA paboTbl ¢
MHCTPYMEHTOM.

[Ina yxopa u/vunn perynaunmu MHCTpymeHTa
ucnonb3yiite NPUHAANEXHOCTI u3
OCHaLLeHuA n/unmn KOMMepyeckme
npucnocobneHna ykasanHole B pasgene 06
YXope 32 MHCTPYMEHTOM.

llna ponmBKM  Macna  mcnonb3yiite
TONbKO KUAKOCTU C  XapaKTepucTvkamu
YKa3aHHbIMU B JJaHHOI BpoLuiope.

B cnyuae HenpeaBMAeHHbIX yTeyek macna
11 €ro KOHTaKTa C Koxeid, akkypaTHo CMoliTe
€ro Npy NOMOLLY BOAbI U LLENOYHOTO MbiNa.
[laHHbIil MHCTPYMEHT MOXHO NepeHoCUTb
BPYYHYI0, MOCNe ero WCMoAb30BaHNA Mbl
COBETYeM KNacTb €ro B ynaKkoBkKy.

Het 0cobblx TpeGoBaHMil K XpaHeHwio
CKNaZupoBaHmio.

[lna  npaBunbHOTO  GYHKLMOHMPOBAHMA
WHCTPYMEHTa  HeoOXoAuma  TujatenbHas
npoBepKa Kaxgoe nonyroaue.

lpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He NOAKNKYeH
K NUTaHUlo, MpexzJe Yem HauuHaTb ero
UMCTKY UAN NOYMHKY.
CoBetyem, npu
n0b30BaTbCA 6ananpom.
B cnyyae exepHeBHoil paboTbl onepatopos B
NIOMeLLIHIY, B KOTOPOM KBUBANEHTHBI YpOBEHb
I1CnyCKaemoro 3ByK0BOT0 JlaBNeHiua A npeBbiLaeT
npefenbHoe 3Hauenue Geonacoct 70 b (A),
HeobX0AMMO MONb30BATLCA WHAMBULYaNbHbIMY
(PELCTBAMM 3aLUUTBI OPraHoB CNyXa (HayLUHWKN
UM OUpyLIM; CHU3WTH BPEMA HaXOXZeHUs B
LUYMHOM NOMeLLeHMUN T.0.).

Heobxoaumo nopaepxmsatb MOpAROK M
uucToTy Ha paboumx mectax, becnopagok
MOXeT NpuBecTi K yiep6y Ans 340poBbA

ncnonb3oBaHmne
cneymanbHo

BO3MOXHOCTH,

oneparopa.
He ponyckaiite KOHTAaKT MOCTOPOHHMX C
UHCTPYMEHTOM.

YnoctoBepbTec, uyto  Tpybbl  Mopauu

OKaToro BO3AyXa COOTBETCTBYIOT HYXHbIM
pasmepam.

He TaHute 3a Tpyby MOAKNIOUEHHbIi
K NUTaHUIO WMHCTPYMEHT, XpaHuTe ero
nojanblue 0T PeXyLuX M WU3MyyaloLmx
Tenno 06beKToB.
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Heobxoaumo cofiepxatb UHCTPYMeHTapuii

UNCTBIM W B XOPOLUEM  COCTOAHMM
MONb30BAHMA, He CHUMAiiTe CpejCTBa
3aWuThl ] 3ByKonornowaiolee
npucnocobnenue.

Mocne  pemoHTa  WAM  perucTpaumm,
yAOCTOBEpbTECH, ~ YTO  Bbl  YAQnuiu

CyXeOHble UMM PerncTpaLnoHHble KIouu.
Mpexze yem OTCOBAMHUTL TPYby CXatoro
B03/yXa, YAOCTOBEpPbTECH, UTO OH He MoA
ZLaBreHueM.
TwarenbHo
npaBuiam.
He ncnonb3yiite 3aKnenoyHblii IHCTPYMeEHT
MpY HAIMYNIA ABHBIX NOBPEXAEHNA.

Mocne npuemouHbIX UCMbITaHNil roToBas
MPOAYKUMA YNaKOBbIBAETCA B KApTOHHble
Kopo6Ki, AepeBAHHbIE ALK UM APYTYiO
ynakoky.llpubopbl  TpaHcnopTupyiotcsa
B 3aBOACKOA  TPaHCMOPTHOA  Tape.
Mpubopbl  TpaHcmopTupyloT — BCeMU
BUAAMM  TpaHCMopTa  mpu  YCIoBuM
3aWuThl 0T  MPAMOrO  BO3AENCTBUA
aTMOCHEPHbIX  0CAAKOB M pe3kux
yoapoB B CooTBeTCTBMU C [lpaBunamm
nepeBo3Ku Tpy30B, [AeCTBYIOWMMI Ha
ZaHHOM BuZe TpaHcnopta.llpubopsl B
ynakoske NpeAnpUATUA-U3roToBUTENS
JOMYCKAeTcs  TPaHCMOPTUPOBaTh  KPbITbIM
ABTOMOOUNBHBIM U KeNe3HOA0POXHbIM

npugepxKuBaitecb  TM

TPaHCMOPTOM, 3@  TaKke  CaMorneTamu
B TEPMETU3NPOBAHHbIX  OTCeKax  Mpu
TemnepaType  OKpyXaloliero — Bo3jyxa

or MuHyc 60 po nmoc 60 °C, npu
OTHOCMTENbHON  BNAXHOCTU He 6onee
80 %. [pubopbl AOMKHbI XpaHUTbCA B
MOMeLLeH! Np1 TemnepaType Bo3jyxa oT
MuHyc 50 po nntoc 50°C, oTHoCMTENbHO
BNaXHOCTY He 6onee 80 %, npu oTcyTCTBUM
B BO3/yXe NapoB KUCIOTbI W LUenoyei.
He nonyckaetca xpaHeHue npu6opoB Ha
OTKPbITbIX MAOWAAKAX W BOAM3N MecT
XpaHeHUA XMMUKATOB U aKTUBHbIX ra3oB,
BbI3bIBAWLMX  KOPPO3MKO  MeTanna.
Mpubopbl KoHcepBaLMK He NOABEPraloTCA.
Ha3HaueHHblit (oK CnyObl MHCTPyMeHTa
15 neT. Ha3HaueHHblil CPOK XpaHeHus
NHCTpYMeHTa 12 mecaues. Mo ucteyenun
Ha3HaueHHbIX  MoKasaTeneil  3aKkasumk
MoxeT obpatutbca K [pousBoguTenio
ANA  OLEHKM COCTOAHMA 060pyA0BaHUA.

Mpou3BoauTenb,  OLEHMB  COCTOAHMUE
000py#OBaHMA,  TPUMET  pelueHue
0 BO3MOXHOCTV ~ MPOANEHWA  CpoKa

KCnyaTaLyn/xpaHeRna 06opyaoBaHUA.
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PARTI PRINCIPALI @
......................................................................................................................................................................................... Ugello

Valvola aspirazione
Pulsante di trazione
... Attacco bilanciatore
Contenitore chiodi

) et b ettt bttt sttt Allacciamento aria compressa
) PO U PR T T TP TR Tappo carico olio
5 OSSOSO TTTRTT Tappo di servizio
L bRttt bttt Segnalatore livello olio

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

10 750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 )



2200 ras
MAIN COMPONENTS

A oottt At bR a bt A A Attt a ettt Nozzle
B) oo bR AR R ettt Suction valve
C).. Traction push-button

D).. . Balancer connection
E) oAttt een Nail container
F) oottt h et bbbttt Compressed air connection
GRS AR AR ARttt Qil filler plug
H).. Service plug

) ot R ARt A bbbttt ettt aen Qil level indicator

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool. After disconnecting the tool from the
@ pneumatic system, disassemble and split all the components according to the material: steel, aluminium, plastic
material, etc. Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.

PIECES PRINCIPALES @
A oAb AR SRRk ARkttt ettt Embout
B).. Soupape d'aspiration
C).. ..Gachette de traction
D).. Attache equilibreur
E) AR R SRR SRS E £ AR e ARt n s e et s Réservoir clous
F) ettt h et bRttt b e Raccordement air comprimé
G).. . Bouchon remplissage huile
H) oottt bR A bRttt b bttt Bouchon de service
L) bbb Indicateur niveau d'huile

RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE
Pour I’élimination de la riveteuse, veiller au respect des dispositions Iégales en vigueur dans le pays o I'élimination
s’effectue. Aprésavoir débranché lamachine de I'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matieres plastiques, etc... Procéder a la
démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.

HAUPTTEILEN

.................................................................................................................................................................................. Mundstiick

...... Ansaugventil
.. Ausloser fiir Ziehen
....................................................................................................................................................................... Balancerhalterung
.............................................................................................................................................................................. Nagelbehalter
. Drucklauftanschluss
................................................................................................................................................................... Stopsel Olauffilllung
.............................................................................................................................................................................. Dienststdpsel
.......................................................................................................................................................................... Anzeiger Olstand

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab und unterteilen
Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw. Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemass
den ortlichen Vorschriften.

@ Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten. Nach dem
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PARTES PRINCIPALES @
A oottt A AR AR A R s R AR bR A et sttt sttt naen Inyector
B)... ...Vélvula aspiracién

... Pulsante de traccion
.. Toma balanceador

= OSSOSO Contenedor clavos
F) oottt bRttt Conexion aire comprimido
G Tapon de llenado aceite

. Tapon de servicio
L) oA R AR bbbttt Indicador nivel aceite

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales. Despues de
haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje de todos los
componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc. La eliminacion de los
componentes deberd efectuarse segtin lo dispuesto por las normas vigentes.
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GLOWNE CZESCI SKEADOWE

A) Dysza
B) Zawor ssacy
C) Przycisk uruchamiania
D) tacznik do balansera
E) Pojemnik na gwozdzie
F) Przylacze sprezonego powietrza
G) Korek wlewu oleju
H) Korek serwisowy
1) Wskaznik poziomu oleju
UTYLIZACJA NITOWNICY

instalacji pneumatycznej nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegélnych czesci, segregujac je w zaleznosci od ich rodzaju: stal,

@ W przypadku utylizacji nitownicy nalezy przestrzega¢ wymogdw natozonych przez prawo krajowe. Po odfaczeniu maszyny od
aluminium, materiat z tworzywa sztucznego itp. Nastepnie przystapi¢ do ztomowania zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

OCHOBHBIE YACTH

....................................................................................................................................................................................... Hacaaka
BnyckHoit knana

........... Knonka taru
... Kpennenue 6anaHcupa
.. Konrelinep ana cbopa reospeii
MoAKNioYeHme GKaToro Bo3ayxa
..Kpbilka Ana 3anuBkn macna
Kpbiwka ana obcnyxusaHua
................................................................................................................................................................. Yka3atenb ypoBHA Macna

NEPEPABOTKA M YTUIN3ALINA 3AKNENOYHUKA
@ Qina pa36opKM oﬁopynoeaﬂwﬂ cobniopaiite NpeAnUcaHnA HaLMOHANbHOTO0 3aKoHOAATeNbCTBA. [locsie 0TCORAUHEHNA MALLUHBI OT

WUCTOYHUKOB 3HEpruun, an(Tyname K AEMOHTAXY pa3/IniHbIX KOMMNOHEHTOB, pa3feNiNB UX B 3aBUCUMOCTYN OT MaTephana: Ctanb,
ANOMUHWIA, NNACTUK U T. 1. 3aTem nepexoanTe KyTuansauunim 0TXo[0B B COOTBETCTBUN C ﬂeﬁ(TBleluVlM 3aK0HOJaTeNIbCTBOM.
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all'utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra ¢ 2,4 ¢ 6 mm.

Il diametro @ 6 mm pu0 essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 2200 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema
pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti all'usura dei
componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le dimensioni e il peso della
macchina rendendo la rivettatrice RAG 2200 assolutamente maneggevole. La possibilita di perdite dal sistema oleodinamico
sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 + 6 mm only. Diam 6 mm only in aluminium.

The RAC 2200 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technicai solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy. The
possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI CF)
L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de @ 2,4 8 6 mm. Le @ 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systeme oléopneumatique de I'outil RAC 2200 permet d'obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme pneumatique
traditionnel.Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une plus grande longevité.
Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant trés maniable. Les risques de
fuites du systeme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4 + 6 mm verwendet werden. 6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 2200 gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle.. Dies bedeutet
eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und einem sich daraus
ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Losungen setzen die Dimensionen und
das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 2200 absolut handlich. Die Mdglichkeiten des Auslaufens
von Ol aus dem dldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert, die dieses
Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION Ce )
El equipo se utiliza s6lo para remaches de didmetro incluido entre 22,4y 6 mm.

El didmetro @6 mm se utiliza sdlo para remaches de aluminio. Gracias al sistema oleoneumético, la remachadora RAC2200 brinda
una potencia mayor respecto a las tradicionales remachadoras neumaticas. Esto significa una notable reduccién de los problemas
causados por el desgaste de los componentes y como consecuencia un aumento de lafiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas
adoptadas reducen las dimensiones y el peso de la maquina rindiendo la remachadora RAG 2200 absolutamente maniobrable.
Las posibilidades de perdida por et sistema oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

ADNOTACJE OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA
Narzedzie jest przeznaczone wytacznie do uzycia z nitami zrywalnymi o $rednicy od @ 2,4 do 6 mm.

$rednica 06 mm moze by¢ stosowana tylko do nitéw aluminiowych. System hydro-pneumatyczny zastosowany w nitownicy RAC 2200 zapewnia dodatkowa
moc w stosunku to tradycyjnego systemu pneumatycznego, na ktérym opieraja sie inne modele nitownic. Oznacza do znaczne zmniejszenie probleméw
zwigzanych z zuzyciem czesci przy rownoczesnym zwiekszeniu niezawodnosci i Zywotnosci. Zastosowane rozwiazania techniczne znacznie zmniejszyty
wymiary i mase maszyny, dzieki temu nitownica RAC 2200 jest niezwykle wygodna w obstudze. Mozliwos¢ wyciekow z systemu hydraulicznego zostata
wykluczona dzigki zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

OBLLIVE 3AMEYAHIA Y OBNIACTb PUMEHEHNA

[laHHbIli IHCTPYMEHT NPeHA3HAYaETCA ANA UCNONb30BaHNA NCKNIOUNTENBHO C BLITAXHBIMIN 3aKNenkamu auameTpom ot @ 2,4 1o 6 Mm.

Il diametro @ 6 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio. MacnaHo-nHeBMaTyecKas cuctema ucnonb3yeman 3aknenoynmkom RAC 2200
obecneynsaet 60bLLYI0 MOLLHOCTb N0 CPABHEHMIO C TPAAVLIMOHHOIT NHEBMATYECKOI CUCTEMOIA, Ha KOTOPOIE 0CHOBaHbI ipyrie MOAENN 3aKNenoYHNKOB.
370 03HauaeT pe3Koe COKpaLLeHIe NPo6nem CBA3aHHDIX C 3HOCOM KOMMOHEHTOB, UTO MPUBOAUT K YBENNUEHNIO HALEXHOCTY 1 A0NToBeYHOCTM. [puHATbIE
TeXHUYecKMe pelleHna YMeHbLLAIT pa3mep 1 BeC MHCTPYMeHTa, Aenad 3aknenoynnk RAC 2200 yao6Hbim B pabote. Bo3MOXHOCTb yTeuki macna 13
TIAAPaBAMYECKOi CUCTEMbI HE AOMYCKAETCA M0 MPUUNHE MCTI0NIb30BAHINA YINOTHUTENbHBIX NPOKNAZ0K, KOTOPbIE YCTPaHAIT 3Ty npobaemy.
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FACIZZID Fas

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE @
La rivettatrice RAC 2200 ¢ identificata da una marcatura indicante ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura GE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

RIVETING TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 2200 is identified from a marking that shows company name and address of manufacturer, designation of
the tool, CE. Always refer to the information on the riveting tool when requesting technical service.

IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER @
L'outil de pose RAC 2200 est identifié par un marquage indiquant raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE. En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se référer aux données indiquées sur la riveteuse.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG
Das Blindniet-Werkzeug RAC 2200 ist durch eine Markierung gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des Herstellers,
Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA @
Laremachadora RAC 2200 es identificada por una marca con razon sociale y direccion del productor, designacion de laremachadora,
marca GE. Al contactar el servicio de posventa, mencionar siempre los datos de la remachadora.

)

IDENTYFIKACJA NITOWNICY
Nitownica RRC 2200 jest oznaczona tabliczka z nazwa i adresem firmy, nazwa maszyny i oznakowaniem CE. Korzystajac z pomocy technicznej
nalezy zawsze podac dane znajdujace sie na oznaczeniu.

WAEHTUOUKALMA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA
nenTudukauma 3aknenounuka RAC 2200 npou3BoAMTCA C NOMOLLbIO MapKUPOBOYHOI TabnuuKK, coflepxaliieii HaumeHoBaHUe 1 ajpec
KOMNaHWK-13roToBIUTeNs, CyxebHoe HaHaueHe MaLumHbl i MapkupoBky CE. Mpu 3anpoce TexHYeCKOIt NOAAEPXKKI HEOOXOAMMO YKa3blBaTb
[aHHble C MapKVPOBOYHON Tabnuuku.

Ragione sociale e indirizzo del fabbricante Designazione macchina
Company name and address Designation of the tool

Raison sociale et adresse Designation de I'outil de pose
Firmenname und adresse Angabe des werkzeugs

Razon social y direccion Designacion de la remachadora
Nazwa i adres producenta Nazwa maszyny

HaumeHoBaHwe 1 apec KOMMaHUK-U3roTOBUTENSA Ha3HaueHne 06opyaoBaHuA

[ RAC 220/0 Numero di serie
A3 CE-FAI

Seriennummer
VIA GIOVANNI XXIlI,2 4 .
QUARTO INFERIORE (B0) ~ ADE INTTALY Nimero de serie

Numer seryjny
(CepuitHblit Homep
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DATI TECNICI @

© PrESSIONE A BSEITIZIO ....v.evvcvteesiiee ettt ettt teeas 6 BAR
« Diametro interno minimo tubo alimentazione aria compressa. g min.= 8 mm
© CONSUMO M@ PEF CICI0......cuieieieeiieiicetctete ettt 8,4
© FOIZA MASSIMA ...ttt ettt ettt eeen 6 BAR-12825 N
PESO:
Pistola . ....1,070 Kg
Totale........ ... 5,850 Kg
* Temperat -5°/+50°
* Valore medio quadratico ponderato in frequenza dell'accelerazione

complessiva ,(Ac) a cui sono sottoposte 16 MEMbra SUPEIOM........o.vvuvrvvvrrvisirieiriiinsiisiiniinae, <2,5 m/s?
*Pressione acustica dell'emissione PONAErata (A) .....coeeeeerererieireeieeeieeeeeee et 73 dBA
*Pressione acustica istantanea ponderata (C) .... <130 dBC
*Potenza acustica PONGEIALA (A) .....c.ovrieeeieeiiieirieeerie st 85 dBA

ALIMENTAZIONE DELL’'ARIA
L’aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle parti
in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un gruppo lubrificatore per aria compressa.

TECHNICAL DATA

© WOTKING PIEESSUIE ...ttt sttt sttt et enna 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed air feeding hose . min. diam=8 mm
© AIr CONSUMPLION PEE CYCI ...t 8,4

© MAXIMUM FOTCE ..o 6 BAR- 12825 N

* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)
to which the arms are SUDJECTEA. .........ovueveieieiiiecee s <2,5m/s2

* A-weighted emission sound pressure level .....

« Peak G-weighted instantaneous sound pressure

© A-WEIGNTEA SOUNT POWET ..ottt

AIR FEED
The air feed must be free from foreign bodies and humidity in order to protect the tool from premature wear and tear of the
components in movement, therefore we suggest to use a lubrificator group for compressed air.

DONNES TECHNIQUES @
© PreSSiON d'ULTIZATION ..ot 6 BAR
* Diamétre int. min. tuyau alimentation air comprimé min. diam=8 mm

© CONSOMMALION A'AIF PAT CYCIB ..v.vvieiiiecteieiei ettt 8,4 NI

o Force TMAXIMIUM oottt ss et 6 BAR-12825 N

1,070 Kg

.... 5,850 Kg

* Température d'utilisation -5°/+50°
« Valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de I'accélération totale (Ac)

a laquelle les bras sont soumis.......... .<2,5m/s2

* Pression acoustique de I'’émission po . .73 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) .. <130 dBC
* Puissance acoustique PONAEIEE (A) ... 85 dBA

ALIMENTATION EN AIR
L'air d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et d’humidité pour sauvegarder 'outil de I'usure précoce des parties en
mouvement, donc il est recommandé d’employer un groupe de graissage pour air comprime.
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TECHNISCHE DATEN

© BEETIBDSUATUCK ..ttt 68BAH

* Der Mindestinnendurchmesser des Druckluftschlauches betragt mm
© LUFEVBIDIAUCH ..t 8,4 NI
© MAX. SBIZKIAT......e.eeee e 6 BAR-12825 N
Gewicht:

PISTOIB ...ttt bbbttt bt 1,070 kg
Gesamt ............. ...5,850 kg

« Einsatztemperatur ........ von- 5°/ + 50°
* Mittelquadratwert der B
die Sich auf den ArM AUSWITKL.........ceviiiiicetetesce ettt <2,5m/s2

¢ A-bewertete Emissionsschalldruckpegel ............... .73 dBA
¢ Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel <130 dBC
o A-bewertete SChallArUCKDEGE! .......c.evivevrce ettt 85 dBA

LUFTSPEISUNG
Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB der sich
bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

DATOS TECNICOS @

© PrESION 08 BJEITICIO cv.vvuvereiecveieeisi ettt ettt es e 6 BAR
* Didmetro interior minimo del tubo de alimentacion aire comprimido .8 min.=8 mm
« Consumo aire por ciclo.. ..8,4NI
. Potenma MMAXIMIA ..ttt s ss ettt ettt b st bbb s s b et s s et s st snsena 12825 N

1,070 Kg

* Temperatura de utilizacion...........

« VValor medio cuadratico de la aceleracion total registrado en frecuencia ,(Ac)
ejercitado sobre los miembros articulados superiores

* Presion acustica emision ponderata (A) .......

¢ Presion aclstica istantdnea emision ponderata .

o Potencia aclstica pONAErado (A) .....ooeeeriiirreeeei ettt

ALIMENTACION DEL AIRE
El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de las partes
en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de lubricacién para aire comprimido.

DANE TECHNIE

@ CISNENIE TODOCZE ...ttt n s eneie 6 BAR
* Minimalna srednica wewnetrzna zasilania sprgzonym powietrzem .
@ ZU7yCi@ POWIELIZA NA CYKD ...ttt
 Sita MAKSYMAING ... 6 BAR-12825 N
MASA:
Pistolet
Catkowita ..
4 Temperatura uzytkowanla
 Warto$¢ Srednia kwadratowa wazona z czestotllwosaq catkowitego przyspleszenla
ktoremu poddawane 53 KORCZYNY GOME .........c.erveuerieriiieieieieie ettt
* Cisnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka (A) ....
* Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane charakterystyka (C) .
* Moc akustyczna skorygowana charakterystyka (A) ............courueirreirieineiniees s

ZASILANIE POWIETRZEM
Dostarczane powietrze powinno by¢ wolne od ciat obcych oraz wilgoci, aby chroni¢ maszyne przed przedwczesnym zuzyciem ruchomych
czesci; zaleca sie zatem zastosowanie zespotu smarujacego do sprezonego powietrza.
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TEXHUYECKUE IAHHDIE

 Pabouee faBneHne

© MUHMManbHbIii BHYTPEHHWI ANAMETP LNaHra NOAAYN OKaToro Bo3ayxa 8 mm
© Pacxop BO3/yXa Ha LIMKN (KaXAAA TOMIOBKA) .....c.cvervvenee ...8,4 un
© MakcumanbHas MoLwHocTb ...6ap-12825 kH
Bec:
Muctonet ....1,070 kr
061wwuii BeC .. 5

e Temnepatypa dKcnayatauum ...
 (pepHee KBaZAPATUUYECKOR 3HAUEHNE, B3BELLEHHOE M0 YacToTe 061uero yckopenus (Ac),

BO3ZEIACTBINKO KOTOPOTrO MOABEPraloTCA BEpXHUE KOHEUHOCTU
 YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBNeHNA C UCMONb30BaHeM B3BeLuMBatoLLero Gunbtpa (A)
* MrHoBeHHOoe 3ByKOBOE AaB/eHue C UCMofb3oBaHeM B3BeLumBatoLero dunbrpa (C)
 AKyCTUYeCKas MOLLHOCTb C MCMOMb30BaHMEM B3BeLLMBaKLLEro Gpunbtpa (A)

MOJAYA BO3AYXA
MocTynatoLumit BO3AyX, ANA 3aLLMTbl NPOM3BOACTBEHHOI MaLUMHbI OT NPeX/ieBPEMeHHOr0 U3HOCa BUXKYLLIMXCA YacTel, He IOMKeH
coiepaTb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB 1 BRArK; N03TOMY, PEKOMEHAYeTCA UCNOb30BaTb CMA30UHYH0 CTaHLMIO ANA OKATOr0 BO3ayXa.

NEPEYEHD KPMTUYECKNX OTKA30B: - noBpexaeHne pyKoATKM MHCTPYMEHTa - CUNbHAA BUOPALIMA MHCTPYMeEHTa
NEPEYEHD NPEAENIbHbIX COCTOAHMIA: - noBpexaeH Kopnyc MHCTpyMeHTa

USO DELLA RIVETTATRICE

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all'interno
dell’apposito serbatoio (B). La potenza dell'aspirazione si regola mediante la rotazione della valvola (A). Mediante il sistema
di aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato sull’'ugello anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice; non trattenere il rivetto con le dita!

I'espulsione del chiododalla parte posteriore della rivettatrice, pud causare danni all'operatore e a persone
che si trovano in prossimita della zona di lavoro.

j ATTENZIONE!! Non togliere per nessun motivo il serbatoio (B) durante I'operazione di rivettatura, poiché

Aserbatoio (B) pieno non azionare larivettatrice, togliere alimentazione, svitare il contenitore (B) e svuotarlo in un apposito contenitore.
NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL' AMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (B) e riprendere il normale ciclo di lavoro.
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting tool and ejected from the back into the special container (B).

By swinging the valve (A) you can adjust the suction power. By the suction nail system, the rivet remains in the nozzle also turning
over the head of the riveting tool downwards: this detail increases a lot the usefulness of the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

2 WARNING!! Do not remove the container (B) during the riveting operation, as the nail ejection can cause

damages to the worker or to persons who are nearby the work surface.

When the container (B) is full of nails do not use the riveting tool. Disconnect the tool, unscrew the container (B) and empty it.
DO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw the container and start again to work;

MODE D'EMPLOI @
Apres le serrage du rivet, le clou trangonné est entrainé par le pistolet et expulsé dans le conteneur en plastique (B) pour les clous.
La puissance de I'aspiration se regle en tournant la soupape (A). Par le systéme d’aspiration le rivet reste dans la buse, méme en
tournant la téte de I'outil en bas. De cette fagon on augmentera considérablement la praticité du pistolet.

Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

peut causer des dommages a I'opérateur et aux personnes qui se trouventa proximité du secteur de travail.

c ATTENTION!Ne pas enlever pour aucune raison le conteneur (B) pendant le rivetage, car I'éjection du clou

Ne pas actionner I'outil de pose quand le conteneur (B) est plein; déconnecter I'outil, dévisser le conteneur (B) et le vider dans
un conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS! Visser le conteneur (B) et commencer de nouveau a travailler.

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS
Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel vom Nietwerkzeug abgesaugt und ins innere des dafiir vorgesehenen
Nagelbehdlters (B) transportiert. Die Stirke der Absaugung stellt man mittels Drehung des Ansaugventils (A) ein. Durch das
Absaugsystem des Nagels bleibt der Niet auf dem Mundstiick in seiner Stellung, auch wenn der Kopf des Nietwerkzeuges nach
unten gehalten wird. Auf diese Weise wird die Produktivitdt des Nietwerkzeuges erheblich erhéht.

Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

fiir den Arbeiter und Personen in seiner Nahe gefahrlich sein kann.

c ACHTUNG: Offnen Sie den Nagelbehilter (B) nie wihrend des Nietvorganges, da der Nagelauswurf

Wenn der Nagelbehdlter (B) voll ist, soll man das Werkzeug nicht mehr verwenden. Zum Entleeren unterbrechen Sie die
Druckluftverbindung, schrauben den Nagelbehélter ab und entleeren diesen.
VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL. Schrauben Sie den Nagelbehélter (B) auf und beginnen Sie wieder mit der Arbeit.

USO DE LA REMACHADORA CE )
El clavo truncado luego del ajuste del remache es absorbido por la remachadora y expulsado por la parte posterior en el interior
del especifico tanque (B). La potencia de la aspiracion se regua mediante la rotacion de la vélvula (A). A través del sistema de
aspiracion del clavo, el remache queda posicionado sobre el inyector aunque la cabeza de la remachadora esté hacia abajo: esto
aumenta notablemente la practicidad de la remachadora. jNo sujetar el remache con los dedos!

: iCUIDADO!Jamas se quitara el tanque (B) durante la operacion de remachado pues el remache truncado,

durante su trayecto hasta la parte posterior de la remachadora, puede ocasionar daiios al operador y
a las personas en la zona de trabajo.

Con el tanque (B) lleno jamds se pondré en funcién la remachadora. En cambio, cortar la alimentacion, destornillar el contenedor
(B) y efectuar el vaciado por medio de un apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL
AMBIENTE! Volver a colocar el tanque (B) y efectuar un regular ciclo de trabajo.
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UZYCIE NITOWNICY

Sciety qwézd7 po zaciénieciu nituzostaje zassany przeznitownicei wyrzucony przeztylng cze¢ do odpowiedniego zbiornika (B). Moczasysaniajest requlowana
przez obrét zaworu (A). Za pomoca systemu zasysania gwozdzia nit pozostaje ustawiony na dyszy, utrzymujac réwniez gtowice nitownicy skierowana w dét,
znacznie zwiekszajac praktycznos¢ nitownicy; nie przytrzymywac nitu palcami!

c UWAGA!! W zadnym wypadku nie wolno usuwac zbiornika (B) podczas nitowania, poniewaz wyrzucenie gwozdzia z

tylnej czesci nitownicy moze zranic operatora i osoby znajdujace sie w poblizu strefy roboczej.

Gdy zbiornik (B) jest petny, nie nalezy uruchamiac nitownicy, nalezy odtaczyc zasilanie, odkreci¢ pojemnik (B) i oprozni¢ go do odpowiedniego pojemnika.
NIE WYRZUCAC SCIETYCH GWOZDZI DO SRODOWISKA! Ponownie umiescic zbiornik (B) i wznowi¢ normalny cykl roboczy.

NCNob30BAHUE3AKNENOYHUKA

06pe3aHan7| rB03/bN0C/E YCTAaHOBKI 3aKNENKN BCACbIBAETCA 3aKN€MNOYHUKOM U BbITANIKMBAETCA CTbINbHOI CTOPOHbI MHCTPYMEHTA B CNeLnanbHyio (60pHy|0
emKocTb (B). MowwHoCTb BcacbiBaHuA perynnpyetca ¢ NOMOLLbI0 BpaLlleHUsa KnanaHa (A). Bnaronapﬂ ncreme BcacbiBaHUA rBo3AsA, 3aKenka 0CTaeTca
B Hacajke laxe e iepxatb KenanbHyto rofioBKy HanpasieHHYI0 BHU3, UTO 3HAUNTENbHO yBEINUYNBAET leOﬁ(TBO npn paﬁoTe (3aKnenoyHnKom; He
npunepmusav'lre 3aKnenky nanbuyamm!

BbINYCKrBO3/eil B3aAAHeil YaCTV MaLUINHbI MOXKET CTaTb NPUYNHOI TPaBMUPOBaHMA onepaTopa uniofei, HaXoAALLMXCA
B HenocpeACTBEHHON 6n130CTH OT pabouei 30HbI.

2 BHUMAHME! Hunpu KakuxycnoBuax He cHuMaiite c60pHblii KOHTelHep AnA reo3peii (B) Bo Bpema Knenku, NockonbKy

Mpy3anonHeHun KouTeitHepa (B) He BKIK0uaiTe 3aKNENOYHIK, 0TCOEAUHUTE BIIOK NUTAHNS, OTKPYTUTE KOHTeiiHep (B) 1 0uncTUTe €ro B CriewyuanbHblil COCYA.
HE PA3BPACBIBAVTE OTPE3AHHBIE 'BO3// B OMELLEEHUW! YctanosuTe KoHTeiiHep (B) 1 BO306HOBMTE HOPManbHbIii pabounii LK.

oy JE
5

A

3

=

22 750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 )



FACIZZID Fas

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO @
L'utilizzo prolungato della rivettatrice puo dar luogo allo slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Sidovra
quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta
il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (A) servendosi di una chiave commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 e mm 16 per smontare il mandrino (B) da cui saranno estratti i morsetti (G). Per
la sostituzione dell’'ugello (D) servirsi di una chiave commerciale di mm 12.

A ATTENZIONE!!! EFFETTUARE LE SUDDETTE OPERAZIONI CON RIVETTATRICE NON ALIMENTATA.
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MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping of the clamps on the nail due to the deposited impurities.
For this reason, it is necessary to lubricate the clamps after having cleaned them . However, if clamps are worn out and as a
consequence their working is jeopardized, replace them.

First remove the head which carries the nozzle (A), by means of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 11 mm and 16 mm, remove the chuck (B) and extract the clamps (C).

When replacing the nozzle (D), we recommend to use a 12 mm standard spanner .

A WARNING!!! DESCONNECT AIR FEED WHEN PERFORMING THOSE OPERATIONS
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES @
L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement des étaux sur le clou, a cause de dép6t d’impurité. Il faudra donc
nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas d'usure, si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement, il faudra
au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (A) en utilisant une clé plate standard de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés plates standard de
11 mm et 16 mm enlever la broche (B), d’ou on doit extraire les étaux (C).

Pour le remplacement de la buse (D), utiliser une clé plate standard de 12 mm .

A ATTENTION!!! EFFECTUER LES OPERATIONS SUSMENTIONNEES LE PISTOLET N'ETANT PAS ALIMENTE!

WARTUNG UND DIMENSIONSWECHSEL
Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen des
Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim
Verschlei, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrdger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (A). Danach, mittels zwei 11 mm und
16 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel ausspannen (B), woraus die Spannbacken (C) herauszunehmen sind. Zur
Auswechslung des Mundstiickes (D) einen 12 mm handelsiiblichen Schliissel verwenden.

A ACHTUNG!!! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG AUSFUHREN!

MANUTENCION Y VARIACION DE TAMANO @
El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depdsitos de
impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacion.Sin embargo, si los bornes
estan desgastados y su funcionamiento estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (A), empleando una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo estandard de mm. 11 y mm. 16 quitar el mandril (B) y extraer los
bornes (C). Para reemplazar el inyector (D), se aconseja el uso de la llave de tipo estandard de mm 12 .

A iCUIDADO! AL EFECTUAR ESAS OPERACIONES CORTAR LA ALIMENTACION DE AIRE A LA REMACHADORA

KONSERWACJA | ZMIANA FORMATU
Dtugotrwate uzywanie nitownicy moze spowodowac poslizg szczek na gwozdziu z powodu osadzania sie zanieczyszczen. Nalezy zatem wyczyscic wyzej
wymienione szczeki po nasmarowaniu lub w przypadku zuzycia, ktére zagraza prawidtowemu dziataniu, wymienic.

Zdemontowac tulejke uchwytu dyszy (A) za pomoca klucza dostepnego w handlu 27 mm. Po usunieciu tulejki uchwytu dyszy nalezy skorzystac z dwéch
kluczy dostepnych w handlu 11 mm i 16 mm, aby zdemontowac trzpieri (B), z ktdrego zostang wyciagniete szczeki (C). Aby wymieni¢ dysze (D), uzy¢
dostepnego w handlu 12 mm klucza.

A UWAGA!! PRZEPROWADZAC WYZE) WYMIENIONE CZYNNOSCI, GDY NITOWNICA JEST OD£ACZONA OD ZASILANIA.

TEXHUYECKOE OBCNY>KUBAHME U CMEHA OOPMATA
[JlnutenbHoe MCNonb30BaHMe 3aKNenoyHMKa MOXET NPUBECTY K NPOCKaNb3bIBAHMUIO 3aXMMOB, YIePXUBAIOLLYX TBO3Ab, U3- 33 CKOMMEHMUA NOCTOPOHHUX
3arpA3HeHuii. loTpebyeTca BbINOAHUTL OYUCTKY M CMa3KY 3aUMOB WA B ClTy4ae U3HOCA, HECOBMECTUMOTO C KOPPEKTHbIM (YHKLIMOHVPOBaHMEM -
3aMeHe fieTanu.

Pa3obpatb MydTy Kpennenua Hacapku (A) kntouom 27 mm. locne yaaneHns KpenneHua Conna, C NoMOLLbIo ABYX Kiloueil auameTpom 11 Mm 1 16 Mm
CHUMUTE 3aXXMMHbIN naTpoH (B) n u3enekute 3axmumbl (C). [na 3amenbl Hacagkm (D) Bocnonb3yiitech Kntouom 12 mm.

A BHUMAHME!!! BbIMOJIHUTE YKA3AHHDIE BbILLE ONEPALIUM OTKNIOYUB 3AKIENOYHUK OT NOAAYMN MUTAHKA.
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO @
Verificare periodicamente (15000 cicli) che il livello dell’olio non scenda mai al di sotto dei 3/4 indicati dall’apposito segnalatore (B). Nel caso si rendesse
necessario un rabbocco togliere il tappo (D) servendosi di una chiave di mm 17, quindi immettere olio idraulico HLP 32 ¢St finché questo non raggiunge
il bordo del foro filettato.

ATTENZIONE! Nel caso questa operazione non venga effettuata, si potra riscontrare, nel tempo, un calo di corsa della macchina che andra accentuandosi
fino a comprometterne il funzionamento. Occorrera pertanto eliminare la presenza d’aria all’interno del circuito oleodinamico e ripristinarne la corretta
quantita di olio.

Procedere quindi come segue: posizionare il Booster su un piano superiore rispetto alla impugnatura, con i tubi di alimentazione disposti come da
figura, togliere il tappo (D) servendosi di una chiave di mm 17. Rabboccare con olio, eseguire alcuni cicli di rivettatura rabboccando olio e mantenendo
I'impugnatura bassa rispetto al Booster, come da figura. Ripetere I'operazione fino al raggiungimento della corsa ottimale.

Il rabbocco si considera completato quando il livello dell'olio si stabilizza con il bordo del foro filettato. Rimontare il tappo (D).

E estremamente importante attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti. L'olio fuoriuscito durante
le operazioni indicate, dovra essere raccolto in appositi recipienti ed affidato successivamente ad una ditta autorizzata per lo smaltimento del rifiuto.

ATTENZIONE!!!
NON SCHIACCIARE 0 TAGLIARE | TUBI CHE COLLEGANO LA MACCHINA AL BOOSTER.

SI RACCOMANDA L'USO DI OLIO HLP 32 ¢St O SIMILL.

0

o)

O
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT

Verify periodically (15000 cycles), that the oil level does not go below 3/4 of the limit indicated by the proper indicator (B). Whether you need to top the
circuit up, remove the plug (D) using @ 17 mm wrench, then let in the oil HLP 32 ¢St until reaching the lip of the threaded hole.

ATTENTION!If you fail to perform this operation, you will note power loss that will lead to compromise the proper working. Therefore, it will be necessary
to get rid of the air from the hydro-pneumatic circuit and restore the exact oil level.

Then proceed as follows: position the Booster higher than the handle and the supply pipes as shown in picture, remove the cap (D) by a 17 mm wrench.
Top up with oil, perform a few riveting cycles adding oil while keeping the handle down with respect to the Booster, as per picture. Repeat the operation
until the optimal stroke is reached.

Topping up is completed when the oil level is stable and touches the lip of the threaded hole. Fit again the cap (D).

It is very important to follow the above mentioned instructions and always use gloves when you handle the machine. The overflow oil must be collected
in proper containers and delivered afterwards to authorised waste companies.

ATTENTION !!!
A DO NOT SMASH OR CUT THE CONNECTING PIPES BETWEEN GUN AND BOOSTER.
WE RECOMMEND TO USE OIL HLP 32 cSt OR SIMILARS.

REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE @
Le niveau d’huile doit étre périodiquement contrdlé (15000 cycles): il ne doit jamais se trouver au-dessous des trois quarts signalés par I'indicateur spécial
(B). Dans le cas ol il serait nécessaire de procéder a un remplissage, retirer le bouchon (D) a I'aide d’une clé de 17 mm, puis ajouter I'huile hydraulique
HLP 32 ¢St jusqu’a ce que celle-ci atteigne le bord du trou fileté.

ATTENTION! Ne pas effectuer cette opération peut avoir pour effet d’abaisser progressivement la course de la machine et d’en compromettre le bon
fonctionnement. Dans ce cas, il est nécessaire d’éliminer I'air présent dans le circuit hydraulique et de rétablir la quantité d’huile nécessaire. A cet effet,
procéder comme suit: placer le Booster sur un plan plus haut que la poignée, avec les tuyaux d’alimentation disposés comme indiqué sur la figure, enlever
le bouchon (D) en utilisant une clé de 17 mm. Verser I'huile, effectuer quelques cycles de rivetage, en faisant le remplissage de I'huile et en gardant la
poignée plus basse que le Booster, comme indiqué sur la figure. Répéter I'opération jusqu’a atteindre la course idéale. Le remplissage est complété
lorsque le niveau de I'huile a atteint le bord du trou fileté. Remonter le bouchon (D).

Il est trés important de respecter les instructions ci-dessus et d’effectuer les opérations de remplissage d’huile muni de gants. Lhuile qui s’écoule
durant les opérations ci-dessus doit étre récupérée dans un récipient et remise ensuite a une entreprise agréée pour I'élimination de ce type de déchets.

R , ATTENTION!!!
A VEILLER A NE PAS ECRASER ET NE PAS COUPER LES TUYAUX QUI RELIENT LA MACHINE AU BOOSTER.
NOUS RECOMMANDONS L'UTILISATION D’HUILE HLP 32 CST OU SIMILAIRES

NACHFULLEN VON OL DES GLDYNAMISCHEN KREISLAUFS
RegelméBig iberpriifen (15000 Arbeitszyklen), dass der Olstand den durch die entsprechende Anzeige angezeigten 3/4-Wert nicht unterschreitet (B).
Sollte ein Nachfiillen erforderlich sein, mit einem 17-mm-Schliissel den Stopfen (D) entfernen und das Hydraulikél HLP 32 cSt bis zum Rand der
Gewindebohrung auffiillen.

ACHTUNG! Wenn dieser Vorgang nicht durchgefiihrt wird, kann es im Laufe der Zeit zu einer Verringerung des Hubs der Maschine kommen, die sich
bis hin zur Beeintrachtigung ihres Betriebs verstérkt. Es ist daher notwendig, das Vorhandensein von Luft im Hydraulikkreislauf zu vermeiden und die
korrekte Olmenge aufzufiillen. Gehen Sie dann wie folgt vor: Platzieren Sie den Booster in einer Ebene hoher als der Griff, wobei die Zuleitungen wie in
Abbildung gezeigt angeordnet sind, entfernen Sie den Oleinfiilldeckel (D) mit einem 17-mm-Schraubenschliissel. Fiillen Sie 01 nach und fiihren Sie einige
Nietzyklen durch Hinzufiigen von OI, wahrend der Griff in Bezug auf den Booster niedrig gehalten wird, wie in Abbildung gezeigt. Wiederholen Sie den
Vorgang, bis der optimale Hub erreicht ist. Das Nachfiillen gilt als abgeschlossen, wenn sich der Olstand mit der Kante des Gewindelochs stabilisiert.
Setzen Sie den Oleinfiilldeckel wieder auf (D).

Es ist duBerst wichtig, die obigen Anweisungen zu befolgen und die Olnachfiillung mit Handschuhen durchzufiihren.

Das wéhrend der angegebenen Arbeiten austretende O muss in speziellen Behéltern gesammelt und anschlieBend einem autorisierten Unternehmen zur
Entsorgung des Abfalls iibergeben werden.

m ACHTUNG!!!
A DIE SCHLAUCHE, DIE DIE MASCHINE MIT DEM BOOSTER VERBINDEN, NICHT QUETSCHEN ODER SCHNEIDEN.

WIR EMPFEHLEN DIE VERWENDUNG VON HLP 32 CST ODER AHNLICHEM OL.
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RELLENO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO @
Compruebe periédicamente (15000 ciclos) que el nivel de aceite no baje nunca por debajo de los 3/4 indicados en el relativo indicador (B).

Si fuese necesario realizar un llenado, quite el tapon (D) ayudandose con una llave de 17 mm, después introduzca aceite hidraulico HLP 32 ¢St hasta
que llegue al borde del orificio roscado.

JATENCION! Si no se realiza esta operacion, con el paso del tiempo, puede producirse un descenso de la carrera de la maquina que se acentda hasta
comprometer su funcionamiento. Por lo tanto, habrd que eliminar la presencia de aire dentro del circuito oleodindmico y restablecer la cantidad correcta
de aceite. A continuacion, proceda de la siguiente manera: coloque el Booster en un plano més alto que la empuradura, con los tubos de alimentacion
colocados como en figura, retire el tapdn (D) por una llave de 17 mm. Rellene con aceite, realice algunos ciclos de remachado afiadiendo aceite manteniendo
laempunadura baja con respecto al Booster, como en figura. Repita la operacion hasta alcanzar la carrera ideal. El llenado se considera completado cuando
el nivel de aceite se estabiliza con el borde del orificio roscado. Vuelva a colocar el tapon (D).

Es muy importante atenerse a las instrucciones anteriormente citadas y efectuar las operaciones de llenado del aceite usando guantes. El aceite rebosado
durante las operaciones indicadas, deberd ser recogido en unos recipientes adecuados y entregado posteriormente a una empresa autorizada para la
eliminacion de residuos.

iiiATENCION!!! ; .
NO APLASTAR 0 CORTAR LOS TUBOS QUE CONECTAN LA MAQUINA AL BOOSTER.

SE ACONSEJA USAR ACEITE HLP 32 CST 0 SIMILARES.

0
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UZUPEENIANIE POZIOMU OLEJU W OBWODZIE HYDRAULICZNYM
Nalezy okresowo sprawdzac (15000 cykli), ilosc oleju, ktéra nie moze nigdy zejsc ponizej poziomu 3/4 wykazywanego przez wskaznik (B).

Jesli konieczne jest dolanie oleju, nalezy usunac korek (D) przy uzyciu 17 mm klucza, nastepnie dolac olej hydrauliczny HLP 32 ¢St tak, aby jego poziom
siegnat krawedzi gwintowanego otworu.

UWAGA! Jesli taka operacja nie zostanie przeprowadzona, wraz z uptywem czasu moze dojs¢ do spadku skoku maszyny, ktéry bedzie coraz wyraZniejszy,
az do catkowitego uniemozliwienia jej dziatania.

Nalezy wéwczas usuna¢ powietrze znajdujace sie w obwodzie hydraulicznym i przywrdci¢ prawidtowy poziom oleju.

Nastepnie wykonac ponizsze czynnosci: Umiesci¢ Booster w gornej czesci wzgledem uchwytu, rury zasilajace umieszczone zgodnie z rysunkiem , wyjac
korek (D) za pomoca klucza 17 mm. Dolac oleju, wykonac kilka cykli nitowania, dolewajac oleju i przytrzymujac uchwyt nisko w stosunku do Boostera, jak
na rysunku. Powtarzac czynnosci do czasu osiagniecia optymalnego skoku.

Dolewanie jest skoriczone, gdy poziom oleju jest rowny z krawedzig gwintowanego otworu. Whozy¢ korek (D).

Niezmiernie wazne jest, aby przestrzega¢ powyzszych instrukgji i wykonywac czynnosci dolewania oleju w rekawicach.

Olej rozlany podczas wykonywania powyzszych czynnosci nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i przekaza¢ do autoryzowanego osrodka usuwania
odpaddw.

UWAGA!!
A NIE ZGNIATAC ANI NIE PRZECINAC PRZEWODOW RUROWYCH EACZACYCH MASZYNE Z BUSTEREM.

ZALECA SIE STOSOWANIE OLEJU HLP 32 ¢St LUB PODOBNYCH.

[0/1UB MACJIA B TMAPABNTUYECKYIO CUCTEMY
MNepuopmueckn nposepaiite (15000 wuknoB), 4ToObl YpoBeHb Macna He onyckanca Hike 3/4, yKasaHHbIX COOTBETCTBYIOLMM CUTHANbHBIM
ycTpoiictBom (B). B cnyuae HeobxognmocTv nononHeHua, chumute Kpbitwky (D) ¢ nomoLybto Kntoua 17 MM, a 3aTeM BBEAWTE riApaBauyeckoe
macno HLP 32 ¢St noka He gocturHeT kpas pe3b6oBoro oTBepcTiA.

BHUMAHME! B cniyuae, ecnm 3Ta onepauua He 6yneT BbINONHEHA, CO BPEMEHEM MOXKET HabMIOAATbCA CHIXKEHME XOfa MaLlUHbI, KOTOPOe
6yzeT ycunuBatbCa A0 Tex Mop, noka He HapywwuT paboty 06opyAoBaHuA. [o3Tomy, HeobXoAMMO yAANUTb BO3AYX B TMAPABANYECKO CUcTeMe I
BOCCTaHOBWTb MPaBUIbHOE KOMYECTBO MAcna.

Bbinonxute cnepytowwve AeficTeuA: nomecTute bycTep Ha BEPXHIOW YacTb Tak, YTo0bl OH HAXOAWNCA BbiLLE PYUKy, B TO BpeMsA Kak nopatolume
LUNAHTY OMKHBI ObITb PacNoNoXeHbl Tak, Kak NokasaHo Ha unntoctpaumn. CHummTe Kpbiwwky (D) npu nomowum Kntoya 17 mm. 3aneiite macno,
BbINONHUTE HECKONbKO LIMKNOB 3aKNeNKu, AONMBaA Macio U yAepxuBaa pyuKy Hue 6yctepa, Kak nokazaHo Ha unmioctpauuu. Motopute
onepaLyio o NoNyYeHNA ONTUMaNbHOro XoAa. JlonMBKa Maca CYMTAeTCA 3aKOHUEHHOI, KOTAa ypoBeHb Macna CTabunusvpyetca, AOCTUTHYB
KpaA 0TBepCTIA € pe3bboil. YcTaHoBUTE Ha MecTo KpbiLwKy (D).

OyeHb BaXHo c00M10AATH NPUBEAEHHbIE BbiLLEe MHCTPYKLIM U BLINOAHATL ONepaLyn no 4o3anpaske Macna B nepyarkax.

Macno, BbinyLueHHoe Bo BpemsA NpoBe/ieHNs BbilleyKa3aHHbIX onepauyii, AOMKHO ObiTb cobpaHo B CnewmanbHble eMKOCTY U BOCNEACTBUN
nepe/iaHo ynonHOMOYEHHOIi Gupme No yTUNN3aLmn OTXOL0B.

BHUMAHME!!
A HE PA3[JABUTE U HE OBPEMBTE LLTAHTW, KOTOPBIE COEUHAIOT MALUWHY C BYCTEPOM.

PEKOMEH[YETCA UCNONb30BATb MAC/IO HLP 32 (ST U1K AHAJIOTUYHOE.

750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 ) 29



Al C 1)) Y6 22200

PARTI DI RICAMBIO

Tav. 1/2 KIT
N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT N° CoD. at. DESCRIZIONE
01A 711973 1 Anello Seeger AV 16 A
02A 710845 1 Anello di arresto guarnizione A KITA 740821 Kit Anello anti estrusione
03 710901 1 Guarnizione B-102070 01A 711973| 1 | Anello Seeger AV 16
04A 710821 1 Anello anti estrusione A 02A 710845| 1 | Anello di arresto guarnizione
05 712281 1 Pistone 04A 710821 1 | Anello anti estrusione
06 11119 1 Molla
07 711120 1 Molla KITB 740819 Kit Contenitore chiodi
08 710850 1 Tappo guida molla 11B 710819 1 | Contenitore chiodi
09 710818 1 Raccordo contenitore 64B 711136 1 | Convogliatore aria
10 710838 1 Raccordo uscita
11B 710819 1 Contenitore chiodi B KITC 741401 Kit Bussola finale
12 717004 1 Ugello per rivetto @ 4,8 Cu / Acc. 65C 710186| 2 | Guarnizione OR 010
13 710843 1 Cannotto porta ugello 66C 711401 2 | Bussola finale
14 710300 1 Guarnizione OR 020
15 710859 1 Cono porta morsetti KITH 740858 Kit Porta cono
16 71345507 3 Morsetti alta prestazione 19H 710834 | 1 | Cannotto aspirazione
17 710849 1 Apri morsetti 21H 710858| 1 | Porta cono
18 710853 1 Molla 22H 710832| 1 | Prolunga espulsione
19H 710834 1 Cannotto aspirazione H
20 710102 1 Guarnizione OR 113
21H 710858 1 Porta cono H
22H 710832 1 Prolunga espulsione H
23 710854 1 Gancio bilanciatore
24 710916 1 Guarnizione OR 2-015
25 710917) 1 Guarnizione OR 2-118
26 710855 1 Bussola per guarnizione
27 710577 1 Guarnizione B-086055
28 710908 1 Rondella
29 711974 1 Anello Seeger JV 22
30 710824| 1 Pulsante
31 710919 1 Guarnizione OR 2-004
32 710847 1 Corpo valvolina
33 710528 1 Guarnizione OR 008
34 710848 1 Pistone valvola
35 710918 1 Guarnizione OR 2-005
36 710842 1 Pomello regolazione aspirazione
37 710385 4 Guarnizione OR 2-006
38 720812 1 Impugnatura
39 711060 1 Gilindro Oleodinamico
42 710906| 1 Rondella 400-020-4490
43 710839 1 Tappo serbatoio olio
44 711035 1 Rondella
45 710931 1 Guarnizione OR 614
46 711037 1 Raccordo
47 711039 1 Raccordo girevole
48 711061 3 Guarnizione OR 5-614
49 711038 1 Raccordo fisso
50 710921 1 Guarnizione OR 2-115
51 711036] 1 Riduzione
52 711073 1 Tubo alta pressione mt 1,8
54 711084 2 Raccordo 6700 -9 5
55 711059 2 Tubo Rilsan g 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Raccordo finale impugnatura
57 717006 1 Ugello per rivetto @ 2,4
58 717001 1 Ugello per rivetto @ 2,5 + 3,4
59 717002 1 Ugello per rivetto 0 4
60 717003 1 Ugello per rivetto @ 4,8 All.
61 717005 1 Ugello per rivetto 0 6 /6,4
62 711092 1 Chiave a brugola 5 mm
63 710969 1 Contenitore olio
64B 711136 1 Convogliatore aria B
65C 710186 1 Guarnizione OR 010 C
66C 711401 1 Bussola finale C
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit
composti da particolari diversiin quantita diverse.
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PARTI DI RICAMBIO

Tav. 2/2 KIT
N° COoD. at. DESCRIZIONE KIT N° CoD. at. DESCRIZIONE
01 711824| 1 Raccordo NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Raccordo NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Kit Guarnizioni
03 711825 1 Raccordo NPT 1300 16D 710572| 1 | Guarnizione OR 2-120
04 711662 1 Livello olio HFE.9 17D 711661| 1 | Guarnizione OR 2-135
05 710375 2 Guarnizione OR 2-131 18D 711065| 1 | Anello Sealing WRI 12
06 711660 1 Tappo
07 711663 1 Tappo 2611-1/4" KITE 740829 Kit Ammortizzatore
08 710211 6 Vite TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829| 1 | Ammortizzatore
09 711656 1 Testata cilindro 24E 710923| 1 | Guarnizione OR 012
10 711664 1 Guarnizione OR 2-237 26E 710912| 1 | Dado M 10 x 6
1 711658 1 Cannotto Booster
13 711053 1 Anello di arresto guarnizione KITF 741829 Kit Vite M 6
14 711066 1 Anello Sealing RSS 12-20 29F 711829| 5 | Vite TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Bussola per guarnizione 31F 710623| 5 | Dado M 6 UNI 7473
16D 710572 1 Guarnizione OR 2-120 D
17D 711661 1 Guarnizione OR 2-135 D KITG 740840 Kit Distanziale valvola
18D 711065 1 Anello Sealing WRI 12 D 34G 710840| 1 | Distanziale valvola
19 711827 1 Guarnizione TS-12-19-5,7 /L 35G 710921| 3 | Guarnizione OR 2-115
20 711657 1 Guida stelo 36G 710823| 3 | Gabbia
21 710931 1 Guarnizione OR 614 37G 711158| 1 | Molla
22E 710829 1 Ammortizzatore E
23 711659 1 Stelo
24E 710923 1 Guarnizione OR 012 E
25 711678 1 Pistone pneumatico
26E 710912 1 Dado M 10 x 6 E
21 711679 1 Guarnizione OR 2-339
28 711655 1 Gilindro
29F 711829 2 Vite TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Piede
31F 710623| 2 Dado M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Raccordo dado fresato 1/4"
33 712061 1 Rondella
34G 710840 1 Distanziale valvola G
35G 710921 3 Guarnizione OR 2-115 G
36G 710823| 3 Gabbia G
37G 711158 1 Molla G
38 710841 1 Spoletta
39 710916 1 Guarnizione OR 2-015
40 710528 1 Guarnizione OR 008
4 710822 1 Pistoncino valvola
42 710258 1 Guarnizione OR 5-612
43 710905 1 Anello Seeger 11 UNI 7437
44 710922| 2 Guarnizione OR 018
45 712268 1 Tappo guida molla
46 711665 1 Tappo valvola
47 711085 1 Silenziatore SPL 3/8"
48 711068 2 Raccordo 6520 - g 5 - 1/8"
49 711826 1 Raccordo 2020 - 1/4"
50 711121 1 Riduzione 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Guaina contenimento tubi
52 712050, 1 Vite STCE M8 x 8 UNI 5923
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit
compostida particolari diversiin quantita diverse.
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SPARE PARTS
Tab. 1/2 KIT
No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
01A 711973 1 Seeger ring AV 16 A
02A 710845| 1 Stop ring A KITA 740821 Anti ion ring kit
03 710901 1 Gasket B-102070 01A 711973| 1 | Seeger ring AV 16
04A 710821 1 Anti-extrusion ring A 02A 710845| 1 | Stop ring
05 712281 1 Piston 04A 710821| 1 | Anti-extrusion ring
06 11119 1 Spring
07 711120 1 Spring KITB 740819 Nail tank kit
08 710850 1 Spring guide plug 11B 710819| 1 | Nails container
09 710818 1 Container connector 64B 711136| 1 | Air conveyor
10 710838 1 Out put connector
11B 710819 1 Nails container B KITC 741401 End bush kit
12 717004 1 Nozzle for rivet @ 4,8 Cu / Steel 65C 710186| 2 | Gasket OR 010
13 710843 1 Sleeve carrying nozzle 66C 711401| 2 | End bush
14 710300 1 Gasket OR 020
15 710859 1 Clamps holding cone KITH 740858 Cone holder kit
16 71345507 3 High-performance clamps 19H 710834| 1 | Suction sleeve
17 710849 1 Clamps opener 21H 710858| 1 | Cone holder
18 710853 1 Spring 22H 710832| 1 | Expeller extension
19H 710834 1 Suction sleeve H
20 710102) 1 Gasket OR 113
21H 710858 1 Cone holder H
22H 710832 1 Expeller extension H
23 710854 1 Balancer hook
24 710916, 1 Gasket OR 2-015
25 710917) 1 Gasket OR 2-118
26 710855 1 Sleeving gasket
27 710577] 1 Gasket B-086055
28 710908 1 Washer
29 711974 1 Seeger ring JV 22
30 710824| 1 Push button
31 710919 1 Gasket OR 2-004
32 710847 1 Valve body
33 710528 1 Gasket OR 008
34 710848 1 Valve piston
35 710918 1 Gasket OR 2-005
36 710842 1 Suction regulation knob
37 710385 4 Gasket OR 2-006
38 720812 1 Handgrip
39 711060 1 Oil-dynamic cylinder
42 710906| 1 Washer 400-020-4490
43 710839 1 0il tank plug
44 711035 1 Washer
45 710931 1 Gasket OR 614
46 711037 1 Connector
47 711039 1 Rotating connector
48 711061 3 Gasket OR 5-614
49 711038 1 Fixed connector
50 710921 1 Gasket OR 2-115
51 711036 1 Reduction
52 711073 1 High pressure tube mt 1,8
54 711084 2 Connector 6700 - 9 5
55 711059 2 Rilsan tube g 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Ending handgrip connector
57 717006 1 Nozzle for rivet 0 2,4
58 717001 1 Nozzle for rivet 82,5 + 3,4
59 717002 1 Nozzle for rivet o 4
60 717003 1 Nozzle for rivet o 4,8 All.
61 717005 1 Nozzle for rivet 9 6 /6,4
62 711092 1 Wrench 5 mm
63 710969 1 Qil container
64B 711136 1 Air conveyor B
65C 710186 1 Gasket OR 010 C
66C 711401 1 End bush C
KIT It indicates that the part is sold in kits consisting
of different parts in different quantities.
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SPARE PARTS
Tab. 2/2 KIT
No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
01 711824| 1 Raccord NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Raccord NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Kit joints
03 711825 1 Raccord NPT 1300 16D 710572| 1 | Joint OR 2-120
04 711662 1 Niveau huile HFE.9 17D 711661| 1 | Joint OR 2-135
05 710375 2 Joint OR 2-131 18D 711065| 1 | Bague Sealing WRI 12
06 711660 1 Bouchon
07 711663 1 Bouchon 2611-1/4" KITE 740829 Kit ammortisseur
08 710211 6 Vis TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829| 1 | Ammortisseur
09 711656 1 Téte cylindre 24E 710923| 1 | Joint OR 012
10 711664 1 Joint OR 2-237 26E 710912| 1 | Ecrou M 10 x 6
1 711658 1 Tube booster
13 711053 1 Bague arrét joint KITF 741829 Kit vis M 6
14 711066 1 Bague Sealing RSS 12-20 29F 711829 5 | Vis TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Douille pour joint 31F 710623| 5 | Ecrou M 6 UNI 7473
16D 710572 1 Joint OR 2-120 D
17D 711661 1 Joint OR 2-135 D KITG 740840 Kit pap
18D 711065 1 Bague Sealing WRI 12 D 34G 710840 1 | Entretoise soupape
19 711827 1 Joint TS-12-19-5,7 /L 35G 710921| 3 | Joint OR 2-115
20 711657 1 Guide tige 366G 710823| 3 | Cage
21 710931 1 Joint OR 614 37G 711158| 1 | Ressort
22E 710829 1 Ammortisseur E
23 711659 1 Tige
24E 710923 1 Joint OR 012 E
25 711678 1 Piston pneumatique
26E 710912 1 Ecrou M 10 x 6 E
27 711679 1 Joint OR 2-339
28 711655 1 Cylindre
29F 711829 2 Vis TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Pied
31F 710623| 2 Ecrou M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Raccord écrou moleté 1/4"
33 712061 1 Rondelle
34G 710840 1 Entretoise soupape G
35G 710921 3 Joint OR 2-115 G
36G 710823| 3 Cage G
37G 711158 1 Ressort G
38 710841 1 Bobine
39 710916 1 Joint OR 2-015
40 710528 1 Joint OR 008
M 710822 1 Piston soupape
42 710258 1 Joint OR 5-612
43 710905 1 Bague seeger 11 UNI 7437
44 710922| 2 Joint OR 018
45 712268 1 Bouchon guide ressort
46 711665 1 Bouchon soupape
47 711085 1 Silencieur SPL 3/8"
48 711068 2 Raccord 6520 - 95 - 1/8"
49 711826 1 Raccord 2020 - 1/4'
50 711121 1 Réduction 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Gaine confinement tuyaux
52 712050, 1 Vis STCEI M8 x 8 UNI 5923
KIT Itindicates that the part is sold in kits consisting
of different parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES

Tab. 1/2 KIT
N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE |Q.té DESCRIPTION
01A 711973 1 Bague seeger AV 16 A
02A 710845 1 Bague arrét garniture A KITA 740821 Kit bague anti-extrusion
03 710901 1 Garniture B-102070 01A 711973| 1 | Bague seeger AV 16
04A 710821 1 Bague anti-extrusion A 02A 710845| 1 | Bague arrét joint
05 712281 1 Piston 04A 710821| 1 | Bague anti-extrusion
06 711119 1 Ressort
07 711120 1 Ressort KITB 740819 Kit récupérateur de clous
08 710850 1 Bouchon guide ressort 11B 710819 1 | Récupérateur de clous
09 710818 1 Raccord conteneur 64B 711136 1 | Convoyeur air
10 710838 1 Raccord sortie
11B 710819 1 Conteneur clous B KITC 741401 Kit douille
12 717004 1 Buse pour rivets @ 4,8 Cu / Acier 65C 710186 2 | Joint OR 010
13 710843 1 Tube porte buse 66C 711401 2 | Douille
14 710300 1 Garniture OR 020
15 710859 1 Cone porte-mors KITH 740858 Kit porte-cone
16 71345507 3 Mors haute résistance 19H 710834 | 1 | Tube aspiration
17 710849 1 Ouvre-mors 21H 710858 | 1 | Porte-cone
18 710853 1 Ressort 22H 710832| 1 | Allonge ejecteur
19H 710834 1 Tube aspiration H
20 710102) 1 Garniture OR 113
21H 710858 1 Porte-cone H
22H 710832 1 Allonge ejecteur H
23 710854 1 Crochet équilibreur
24 710916 1 Garniture OR 2-015
25 710917) 1 Garniture OR 2-118
26 710855 1 Douille pour garniture
27 710577] 1 Garniture B-086055
28 710908 1 Rondelle
29 711974 1 Bague seeger JV 22
30 710824 1 Poussoir
31 710919 1 Garniture OR 2-004
32 710847 1 Corps soupape
33 710528 1 Garniture OR 008
34 710848 1 Piston soupape
35 710918 1 Garniture OR 2-005
36 710842 1 Bouton réglage aspiration
37 710385 4 Garniture OR 2-006
38 720812 1 Poignée
39 711060 1 Cylindre oléohydraulique
42 710906| 1 Rondelle 400-020-4490
43 710839 1 Bouchon réservoir d’huile
44 711035 1 Rondelle
45 710931 1 Garniture OR 614
46 711037 1 Raccord
47 711039 1 Raccord evoluable
48 711061 3 Garniture OR 5-614
49 711038 1 Raccord fixe
50 710921 1 Garniture OR 2-115
51 711036] 1 Réduction
52 711073 1 Tuyau haute pression mt 1,8
54 711084 2 Raccord 6700 - 9 5
55 711059 2 Tuyau Rilsan @ 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Raccord finale poignée
57 717006 1 Buse pour rivets g 2,4
58 717001 1 Buse pour rivets 2,5 + 3,4
59 717002 1 Buse pour rivets 0 4
60 717003 1 Buse pour rivets g 4,8 All.
61 717005 1 Buse pour rivets 0 6 /6,4
62 711092 1 Clé 5 mm
63 710969 1 Container d’huile
64B 711136 1 Convoyeur air B
65C 710186 1 Garniture OR 010 C
66C 711401 1 Douille C

Indique que la piéce est vendue dans des KITS
KlT composés de diverses pieces dans des quantités
différentes.
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PIECES DETACHEES

Tab. 2/2 KIT
N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT N° CoD. Qt. DESCRIZIONE
01 711824) 1 Raccord NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Raccord NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Kit joints
03 711825 1 Raccord NPT 1300 16D 710572| 1 | Joint OR 2-120
04 711662 1 Niveau huile HFE.9 17D 711661| 1 | Joint OR 2-135
05 710375 2 Joint OR 2-131 18D 711065| 1 | Bague Sealing WRI 12
06 711660 1 Bouchon
07 711663 1 Bouchon 2611-1/4" KITE 740829 Kit ammortisseur
08 710211 6 Vis TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829| 1 | Ammortisseur
09 711656, 1 Téte cylindre 24E 710923| 1 | Joint OR 012
10 711664 1 Joint OR 2-237 26E 710912| 1 | Ecrou M 10 x 6
1 711658 1 Tube booster
13 711053] 1 Bague arrét joint KITF 741829 Kit vis M 6
14 711066 1 Bague Sealing RSS 12-20 29F 711829 5 | Vis TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Douille pour joint 31F 710623| 5 | Ecrou M 6 UNI 7473
16D 710572] 1 Joint OR 2-120 D
17D 711661 1 Joint OR 2-135 D KITG 740840 Kit pap
18D 711065 1 Bague Sealing WRI 12 D 34G 710840 1 | Entretoise soupape
19 711827) 1 Joint TS-12-19-5,7 /L 35G 710921 3 | Joint OR 2-115
20 711657 1 Guide tige 36G 710823 | 3 | Cage
21 710931 1 Joint OR 614 37G 711158| 1 | Ressort
22E 710829 1 Ammortisseur E
23 711659 1 Tige
24E 710923 1 Joint OR 012 E
25 711678 1 Piston pneumatique
26E 710912 1 Ecrou M 10 x 6 E
27 711679 1 Joint OR 2-339
28 711655 1 Cylindre
29F 711829 2 Vis TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Pied
31F 710623 2 Ecrou M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Raccord écrou moleté 1/4"
33 712061 1 Rondelle
34G 710840 1 Entretoise soupape G
35G 710921 3 Joint OR 2-115 G
36G 710823 3 Cage G
376G 711158 1 Ressort G
38 710841 1 Bobine
39 710916 1 Joint OR 2-015
40 710528 1 Joint OR 008
M 710822 1 Piston soupape
42 710258 1 Joint OR 5-612
43 710905 1 Bague seeger 11 UNI 7437
44 710922 2 Joint OR 018
45 712268 1 Bouchon guide ressort
46 711665 1 Bouchon soupape
47 711085 1 Silencieur SPL 3/8"
48 711068 2 Raccord 6520 -9 5 - 1/8"
49 711826) 1 Raccord 2020 - 1/4"
50 711121 1 Réduction 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Gaine confinement tuyaux
52 712050, 1 Vis STCEI M8 x 8 UNI 5923
Indique que la piece est vendue dans des KITS
KlT composés de diverses pieces dans des quantités
différentes.
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Taf. 1/2 KIT
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
01A 711973| 1 Seeger-Ring AV 16 A
02A 710845 1 Dichtungsanschlagring A KITA 740821 Kit Ring Antiextrusion
03 710901 1 Dichtung B-102070 01A 711973| 1 | Seeger-Ring AV 16
04A 710821 1 Ring Antiextrusion A 02A 710845| 1 | Dichtungsanschlagring
05 712281 1 Kolben 04A 710821| 1 | Ring Antiextrusion
06 711119 1 Feder
07 711120 1 Feder KITB 740819 Kit Behalter fiir Nagel
08 710850 1 Federfiihrungverschluf 11B 710819 1 | Behélter fiir Nagel
09 710818 1 Behalteranschlusstiick 64B 711136 1 | Luftconveyor
10 710838 1 Austrittanschlussstiick
11B 710819 1 Behdlter fiir Négel B KITC 741401 Kit Hiilse
12 717004 1 Mundstiick fiir Nieten o 4,8 Cu / Stahl 65C 710186| 2 | Dichtung OR 010
13 710843 1 Diisentréger 66C 711401 2 | Hilse
14 710300 1 Dichtung OR 020
15 710859 1 Spannb kegel KITH 740858 Kit K
16 71345507 3 Hochleistungsspannbacken 19H 710834 | 1 | Ansaugrohr
17 710849 1 Spannbackendffner 21H 710858| 1 | Kegelhalter
18 710853 1 Feder 22H 710832| 1 | Auswerfverlangerungsstiick
19H 710834 1 Ansaugrohr H
20 710102 1 Dichtung OR 113
21H 710858 1 Kegelhalter H
22H 710832 1 Auswerfverlangerungsstiick H
23 710854 1 Ausgleichshaken
24 710916 1 Dichtung OR 2-015
25 710017 1 Dichtung OR 2-118
26 710855 1 Dichtungshiilse
27 710577) 1 Dichtung B-086055
28 710908 1 Unterlegscheibe
29 711974 1 Seeger-Ring JV 22
30 710824 1 Drucktaste
31 710919 1 Dichtung OR 2-004
32 710847 1 Kdrper kleines Ventil
33 710528| 1 Dichtung OR 008
34 710848 1 Ventilkolben
35 710918 1 Dichtung OR 2-005
36 710842 1 Knopf
37 710385, 4 Dichtung OR 2-006
38 720812 1 Handgriff
39 711060 1 Hydraulischer Zylinder
42 710906 1 Unterlegscheibe 400-020-4490
43 710839 1 Stopsel Olbehélter
4 711035 1 Unterlegscheibe
45 710931 1 Dichtung OR 614
46 711037 1 Anschlussstiick
47 711039 1 Drehbares Anschlussstiick
48 711061 3 Dichtung OR 5-614
49 711038 1 Feste Verbindung
50 710921 1 Dichtung OR 2-115
51 711036 1 Reduzierstiick
52 711073 1 Hochdruckrohr mt 1,8
54 711084 2 Anschlussstiick 6700 - g 5
55 711059 2 Rilsan Schlauch g 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Griffendverbindung
57 717006 1 Mundstiick fiir Nieten @ 2,4
58 717001 1 Mundstiick fiir Nieten 0 2,5 + 3,4
59 717002 1 Mundstiick fiir Nieten g 4
60 717003 1 Mundstiick fiir Nieten @ 4,8 All.
61 717005 1 Mundstiick fiir Nieten ¢ 6 / 6,4
62 711092 1 Schliissel 5 mm
63 710969 1 Ol Flasche
64B 711136 1 Luftconveyor B
65C 710186 1 Dichtung OR 010 c
66C 711401 1 Hiilse c
Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von
KlT verschiedenen Teilen in unterschiedlichen Mengen
verkauft wird.
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ERSATZTEILE
Taf. 2/2 KIT
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG
01 711824| 1 Anschlussstiick NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Anschlussstiick NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Kit Dich
03 711825 1 Anschlussstiick NPT 1300 16D 710572 1 | Dichtung OR 2-120
04 711662 1 Olstand HFE.9 17D 711661| 1 | Dichtung OR 2-135
05 710375 2 Dichtung OR 2-131 18D 711065| 1 | Ring Sealing WRI 12
06 711660 1 Verschluss
07 711663 1 Verschluss 2611-1/4" KITE 740829 Kit Stossdampfer
08 710211 6 Schraube TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829| 1 | Stossdampfer
09 711656 1 Zylinderkopf 24E 710923 | 1 | Dichtung OR 012
10 711664 1 Dichtung OR 2-237 26E 710912| 1 | Mutter M 10 x 6
1 711658 1 Muffe Booster
13 711053 1 Dichtungsanschlagring KITF 741829 Kit M6
14 711066 1 Ring Sealing RSS 12-20 29F 711829 5 | Schraube TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Dichtungshiilse 31F 710623| 5 | Mutter M 6 UNI 7473
16D 710572 1 Dichtung OR 2-120 D
17D 711661 1 Dichtung OR 2-135 D KITG 740840 Kit Di: tiick Ventil
18D 711065 1 Ring Sealing WRI 12 D 34G 710840| 1 | Distanzstiick Ventil
19 711827 1 Dichtung TS-12-19-5,7 /L 35G 710921 3 | Dichtung OR 2-115
20 711657 1 Schaftfiihrung 36G 710823 | 3 | Kafig
21 710931 1 Dichtung OR 614 37G 711158 1 | Feder
22E 710829 1 Stossdampfer E
23 711659 1 Schaft
24E 710923 1 Dichtung OR 012 E
25 711678 1 Pneumatischer Kolben
26E 710912 1 Mutter M 10 x 6 E
27 711679 1 Dichtung OR 2-339
28 711655 1 Zylinder
29F 711829 2 Schraube TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Fuss
31F 710623| 2 Mutter M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Anschlusstiick gefraste Mutter 1/4"
33 712061 1 Unterlegscheibe
34G 710840 1 Distanzstiick Ventil G
35G 710921 3 Dichtung OR 2-115 G
36G 710823| 3 Kifig G
37G 711158 1 Feder G
38 710841 1 Ventil
39 710916 1 Dichtung OR 2-015
40 710528 1 Dichtung OR 008
4 710822 1 Kleiner Ventilkolben
42 710258 1 Dichtung OR 5-612
43 710905 1 Seeger-Ring 11 UNI 7437
44 710922| 2 Dichtung OR 018
45 712268 1 FederfiihrungverschluB
46 711665 1 Ventilverschluss
47 711085 1 Schallddmpfer SPL 3/8"
48 711068 2 A lick 6520 -9 5 - 1/8"
49 711826 1 Anschl lick 2020 - 1/4"
50 711121 1 Reduzierstiick 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Kabelmantel
52 712050 1 Schraube STCE M8 x 8 UNI 5923
Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von
KlT verschiedenen Teilen in unterschiedlichen Mengen
verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
Tab. 1/2 KIT
N°. CODIGO C.dad DESCRIPCION KIT N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION
01A 711973) 1 Anillo Seeger AV 16 A
02A 710845 1 Anillo de blogueo junto A KITA 740821 Kit anillo anti extrusion
03 710901 1 Junto B-102070 01A 711973| 1 | Anillo Seeger AV 16
04A 710821 1 Anillo anti-extrusion A 02A 710845| 1 | Anillo de blogueo junto
05 712281 1 Piston 04A 710821 1 | Anillo anti-extrusion
06 11119 1 Muelle
07 711120 1 Muelle KITB 740819 Kit recol
08 710850 1 Tap6n guia muelle 11B 710819 1 | Recolector de véstagos
09 710818 1 Empalme contenedor 64B 711136 1 | Encanalador aire
10 710838 1 Empalme salida
11B 710819 1 Contenedor clavos B KITC 741401 Kit casquillo final
12 717004 1 Boquilla para remache g 4,8 Cu/ Acero 65C 710186| 2 | Junto OR 010
13 710843 1 Manguito portaboquilla 66C 711401 2 | Casquillo final
14 710300 1 Junto OR 020
15 710859 1 Cono portamordazas KITH 740858 Kit portacono
16 71345507 3 Mordazas alto rendimiento 19H 710834| 1 | Manguito aspiracién
17 710849 1 Abre mordazas 21H 710858| 1 | Portacono
18 710853 1 Muelle 22H 710832| 1 | Prolongacion para expulsion
19H 710834 1 Manguito aspiracion H
20 710102) 1 Junto OR 113
21H 710858 1 Portacono H
22H 710832 1 Prolongacion para expulsion H
23 710854 1 Gancho balancin
24 710916, 1 Junto OR 2-015
25 710917) 1 Junto OR 2-118
26 710855 1 Casquillo por junto
27 710577] 1 Junto B-086055
28 710908 1 Arandela
29 711974 1 Anillo Seeger JV 22
30 710824 1 Pulsador/Interruptor
31 710919 1 Junto OR 2-004
32 710847 1 Cuerpo valvula
33 710528 1 Junto OR 008
34 710848 1 Piston de valvula
35 710918 1 Junto OR 2-005
36 710842 1 Pomo ajuste aspiracion
37 710385 4 Junto OR 2-006
38 720812 1 Empuriadura
39 711060 1 Gilindro oleodinamico
42 710906 1 Arandela 400-020-4490
43 710839 1 Tapdn deposito aceite
44 711035 1 Arandela
45 710931 1 Junto OR 614
46 711037 1 Empalme
47 711039 1 Empalme giratorio
48 711061 3 Junto OR 5-614
49 711038 1 Empalme fijo
50 710921 1 Junto OR 2-115
51 711036 1 Reduccion
52 711073 1 Tubo alta presion mt.1,8
54 711084 2 Empalme 6700 - 0 5
55 711059 2 Tubo Rilsan g 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Empalme final empuRadura
57 717006 1 Boquilla para remache @.2,4
58 717001 1 Boquilla para remache 9.2,5 + 3,4
59 717002 1 Boquilla para remache 9.4
60 717003 1 Boquilla para remache @.4,8 Al.
61 717005 1 Boquilla para remache ¢ 6 /6,4
62 711092 1 Llave tubolar acodada 5 mm
63 710969 1 Contenedor aceite
648 711136 1 Encanalador aire B
65C 710186 1 Junto OR 010 C
66C 711401 1 Casquillo final C
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados
por piezas distintas en cantidades distintas.
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Tab. 2/2 KIT
Ne. CODIGO | C.dad DESCRIPCION KIT Ne. CODIGO |C.dad DESCRIPCION
01 711824 1 Empalme NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Empalme NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Kit juntos
03 711825 1 Empalme NPT 1300 16D 710572| 1 | Junto OR 2-120
04 711662 1 Nivel aceite HFE.9 17D 711661| 1 | Junto OR 2-135
05 710375 2 Junto OR 2-131 18D 711065| 1 | Anillo Sealing WRI 12
06 711660 1 Tapon
07 711663 1 Tapon 2611-1/4" KITE 740829 Kit amorti
08 710211 6 Tornillo TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829| 1 | Amortiguador
09 711656 1 Culata cilindro 24E 710923| 1 | Junto OR 012
10 711664 1 Junto OR 2-237 26E 710912| 1 | TuercaM 10 x 6
1 711658 1 Manguito booster
13 711053 1 Anillo de bloqueo junto KITF 741829 Kit tornillo M 6
14 711066 1 Anillo Sealing RSS 12-20 29F 711829| 5 | Tornillo TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Casquillo por junto 31F 710623 | 5 | Tuerca M 6 UNI 7473
16D 710572 1 Junto OR 2-120 D
17D 711661 1 Junto OR 2-135 D KITG 740840 Kit di i valvula
18D 711065 1 Anillo Sealing WRI 12 D 34G 710840 1 | Distanciador valvula
19 711827 1 Junto TS-12-19-5,7 /L 35G 710921 3 | Junto OR 2-115
20 711657 1 Guia vastago 366G 710823| 3 | Jaula
21 710931 1 Junto OR 614 37G 711158 | 1 | Muelle
22E 710829 1 Amortiguador E
23 711659 1 Vastago
24E 710923 1 Junto OR 012 E
25 711678 1 Piston neumatico
26E 710912 1 Tuerca M 10 x 6 E
27 711679 1 Junto OR 2-339
28 711655 1 Gilindro
29F 711829 2 Tornillo TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Pié
31F 710623 2 Tuerca M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Empalme tuerca fresada 1/4"
33 712061 1 Arandela
34G 710840 1 Distanciador valvula G
35G 710921 3 Junto OR 2-115 G
36G 710823 3 Jaula G
376G 711158 1 Muelle G
38 710841 1 Espoleta
39 710916 1 Junto OR 2-015
40 710528 1 Junto OR 008
4 710822 1 Pistoncito valvula
42 710258 1 Junto OR 5-612
43 710905 1 Anillo Seeger 11 UNI 7437
44 710922 2 Junto OR 018
45 712268 1 Tap6n guia muelle
46 711665 1 Tap6n valvula
47 711085 1 Silenciador SPL 3/8"
48 711068 2 Empalme 6520 -9 5 - 1/8"
49 711826 1 Empalme 2020 - 1/4'
50 121 1 Reduccion 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Envoltura retencion tubos
52 712050 1 Tornillo STCE M8 x 8 UNI 5923

KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados

por piezas distintas en cantidades distintas
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CZESCI ZAMIENNE
Tab. 1/2 ZESTAW
Nr Kod. L.szt. OPIS ZESTAW Nr Kod. L.szt. OPIS
01A 711973 1 Pierscien Seeger AV 16 A
02A 710845 1 Pierscien zatrzymujacy uszczelke A KITA 740821 Zestaw pierscien iajacy
03 710901 1 Uszczelka B-102070 01A 711973 1 Pierscien Seeger AV 16
04A 710821 1 Pierscien przeci A 02A 710845 1 Pierscien zaf jacy uszczelke
05 712281 1 Thok 04A 710821 1 Pierscien przeci j
06 711119 1 Sprezyna
07 711120 1 Sprezyna KITB 740819 Zestaw z pojemnikiem na gwozd:
08 710850 1 Korek prowadnikowy sprezyny 11B 710819 1 Pojemnik na gwozdzie
09 710818 1 Haczka ik 648 711136 1 Przesylacz powietrza
10 710838 1 zka wyjcia
11B 710819 1 Pojemnik na gwozdzie B KITC 741401 Zestaw tulei
12 717004 1 Dysza do nitu ¢ 4,8 Cu/ stal 65C 710186 2 Uszczelka OR 010
13 710843 1 Tuleja nosna dyszy 66C 711401 2 Tulejka
14 710300 1 Uszczelka OR 020
15 710859 1 Stozek obsadowy szczeki KITH 740858 Zestaw obsady stozka
16 71345507 3 Szczeki wysokiej jakosci 19H 710834 1 Tulejka zasysania
17 710849 1 Rozwieracz szczek 21H 710858 1 Obsada stozka
18 710853 1 Sprezyna 22H 710832 1 Przedtuzka wyrzutu gwozdzia
19H 710834 1 Tulejka zasysania H
20 710102) 1 Uszczelka OR 113
21H 710858 1 Obsada stozka H
22H 710832 1 Przedtuzka wyrzutu gwozdzia H
23 710854 1 Hak balansera
24 710916 1 Uszczelka OR 2-015
25 710917 1 Uszczelka OR2-118
26 710855 1 Tulejka uszczelki
21 710577 1 Uszczelka B-086055
28 710908 1 Podktadka
29 711974 1 Pierscien Seeger JV 22
30 710824 1 Przycisk
31 710919 1 Uszczelka OR 2-004
32 710847 1 Korpus zaworku
33 710528 1 Uszczelka OR 008
34 710848 1 Trok zaworu
35 710918 1 Uszczelka OR 2-005
36 710842 1 Pokretto regulacji zasysania
37 710385 4 Uszczelka OR 2-006
38 720812 1 Rekojesci
39 711060 1 Cylindra hydrauliczny
42 710906 1 Podkladka 400-020-4490
43 710839 1 Korek zbiornika oleju
44 711035) 1 Podkfadka
45 710931 1 Uszczelka OR 614
46 711037 1 Haczka
47 711039 1 Haczka obrotowa
48 711061 3 Uszczelka OR 5-614
49 711038 1 Haczka state
50 710921 1 Uszczelka OR 2-115
51 711036 1 Redukgja
52 711073 1 Przewéd wys.Cisnienia mt 1,8
54 711084 2 Haczka 6700-05
55 711059 2 Rura zrilsanu ¢ 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 Iacze
57 717006 1 Dysza do nitu g 2.4
58 717001 1 Dyszadonitug2,5+34
59 717002 1 Dyszadonitug 4
60 717003 1 Dysza do nitu g 4,8 Al.
61 717005 1 Dyszadonitue6/6,4
62 711092 1 Kluczimbusowy 5 mm
63 710969 1 Pojemnik oleju
648 711136 1 Przesylacz powietrza B
65C 710186 1 Uszczelka OR 010 C
66C 711401 1 Tulejka C
Wskazuje, ze dana czesc jest sprzedawana w zestawach
ZESTAW skfadajacych sie z réznych czesci i w réznych ilosciach.
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CZESCI ZAMIENNE

Tab. 2/2 ZESTAW
Nr Kod. L.szt. OPIS ZESTAW Nr Kod. L.szt. OPIS
01 711824 1 Itacze NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 ZHacze NV 1/4" NPT-F KITD 741065 Zestaw uszczelniacz
03 711825| 1 Zacze NPT 1300 16D 710572 1 Uszczelka OR 2-120
04 711662 1 Wskaznik oleju HFE.9 17D 711661 1 Uszczelka OR 2-135
05 710375 2 Uszczelka OR 2-131 18D 711065 1 Pierscien Sealing WRI 12
06 711660 1 Korek
07 711663 1 Korek 2611-1/4" KITE 740829 Zestaw amortyzatora
08 710211 6 Sruba TCCE M6 x 14 UNI 5931 22E 710829 1 Amortyzator
09 711656 1 Glowica cylindra AE 710923 1 Uszczelka OR 012
10 711664 1 Uszczelka OR 2-237 26E 710912] 1 Nakretka M 10x 6
1" 711658 1 Tulejka Booster
13 711053 1 Pierscieri zatrzymujacy uszczelke KITF 741829 Zestaw sruby M 6
14 711066 1 Pierscieri Sealing RSS 12-20 29F 711829 5 Sruba TSCE M6 x 20 UNI 5933
15 711050 1 Tulejka uszczelki 31F 710623 5 Nakretka M 6 UNI 7473
16D 710572 1 Uszczelka OR 2-120 D
17D 711661 1 Uszczelka OR 2-135 D KITG 740840 Zestaw przektadka zaworu
18D 711065 1 Pierscieri Sealing WRI 12 D 34G 710840 1 Przekfadka zaworu
19 711827 1 Uszczelka TS-12-19-5,7 /L 356 710921 3 Uszczelka OR 2-115
20 711657 1 Prowadnica trzpienia 36G 710823 3 Koszyczek
21 710931 1 Uszczelka OR 614 37G 711158 1 Sprezyna
22E 710829 1 Amortyzator E
23 711659 1 Trzon
24E 710923 1 Uszczelka OR 012 E
25 711678 1 Thok p ny
26E 710912 1 Nakretka M 10x 6 E
27 711679 1 Uszczelka OR 2-339
28 711655 1 Cylinder
29F 711829 2 Sruba TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Nozka
31F 710623 2 Nakretka M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 IHacze nakretka frezowana 1/4”
33 712061 1 Podkfadka
34G 710840 1 Przektadka zaworu G
35G 710921 3 Uszczelka OR 2-115 G
36G 710823 3 Koszyczek G
37G 711158 1 Sprezyna G
38 710841 1 Zawér
39 710916 1 Uszczelka OR 2-015
40 710528 1 Uszczelka OR 008
I3 710822 1 Tloczek zaworu
42 710258 1 Uszczelka OR 5-612
43 710905 1 Pierscien Seeger 11 UNI 7437
44 710922 2 Uszczelka OR 018
45 712268 1 Korek p ikowy sprezyny
46 711665 1 Tulejka zwezana
47 711085 1 Trumik SPL 3/8"
48 711068 2 Hacze 6520-95-1/8"
49 711826 1 Hacze 2020-1/4"
50 11121 1 Redukeja 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 Ostona rurowa
52 712050 1 Sruba STCE M8 x 8 UNI 5923

Wskazuje, ze dana czesc jest sprzedawana w zestawach
ZESTAW skfadajacych sie z réznych czesci i w réznych ilosciach.
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Yepr. 1/2 KIT
Homep Kop Kon.Bo ONUCAHUE Homep Kop Kon.Bo ONUCAHUE
01A 711973 1 CronopHoe konbuyo AV 16 A
02A 710845 1 (TonopHoe KoMbLo A KITA 740821 Komnnexr Konbuo
03 710901 1 Konblio B-102070 01A 711973 1 CronopHoe Kobiyo AV 16
04A 710821 1 Konbiyo A 02A 710845 1 CToNopHoE KorbLio
05 712281 1 Nopluerb 04A 710821 1 Konbuio
06 711119 1 Mpyxua
07 711120 1 MpyxuHa KITB 740819 cTepikHeit
08 710850 1 Kpbiwka 11B 710819 1 Mpué XBOCTOB 3aKNENOK
09 710818 1 duTiHr 64B 711136 1 IKEKTOp
10 710838 1 QUTHHT
11B 710819 1 Npué XBOCTOB 3aKNENOK B KITC 741401 Komnnexr BTynku
Hacaaka ana 3aknénok auamerpom 4,8 Meab 65C 710186 2 Konbiio OR 010
L I I T 66C | 711401 2 [ Byma
13 710843 1 Narpou
14 710300 1 konbyo OR 020 KITH 740858 Kut llep naTpoxa
15 710859 1 KoHyc ana 3axumos 19H 710834 1 Brynka
16 71345507 3 Kynauku 21H 710858 1 natpoxa
17 710849 1 PacnopHan BTynKa 22H 710832 1
18 710853 1 Mpyxua
19H 710834 1 Brynka H
20 710102 1 Konbuyo OR 113
21H 710858 1 D narpoxa H
22H 710832) 1 H
23 710854 1 Kpiok 6anaHcup
24 710916 1 Konbuio OR 2-015
25 710917 1 Konbuyo OR 2-118
26 710855 1 Brynka ans 0 Konblia
27 710577 1 KonbLio B-086055
28 710908| 1 Ulaitba
29 711974 1 CronopHoe Konbiyo JV 22
30 710824 1 Khonka
31 710919 1 Konbujo OR 2-004
32 710847 1 Kopnyc
33 710528 1 Konbiio OR 008
34 710848| 1 Mopuwetb
35 710918 1 Korbtjo OR 2-005
36 710842 1 PerynaTop BbicacbiBaHus
37 710385 4 Konbjo OR 2-006
38 720812 1 PykosTka
39 711060 1 p KM UIMHAp
42 710906 1 Lllaii6a 400-020-4490
43 710839 1 Mpo6ka MacnsHoro 6aka
44 711035 1 Waii6a
45 710931 1 Konblio OR 614
46 711037 1 QUTMHT
47 711039 1 QUTHHT
48 711061 3 KonbLo OR 5-614
49 711038 1 QUTHHT
50 710921 1 Konbljo OR 2-115
51 711036 1
52 711073 1 Tpy6a
54 711084 2 GuTUHT 6700- 05
55 711059 2 Tpy6a Rilsan o 5 x 3,5 x 2600
56 711031 1 duTHr
57 717006 1 Hacajika and 3aknénok pom 2,4
58 717001 1 Hacaaka AnA 3aknénok Auamerpom ot 2,5 g0 3,4
59 717002 1 Hacapika ans 3aknénok pom4
60 717003 1 Hacazika ans 3aknénok 48An.
61 717005 1 Hacapka ans 3aknénok pom6/6,4
62 711092 1 WWec ii knioy 5 mm
63 710969 1 Kopobka
64B 711136 1 IKeKTop B
65C 710186 1 Konbiio OR 010 c YKa3blBaeT, 4T fieTalb NPOAAETCA B Habope, KoTopbiil
66C 711401 1 Brynka c KIT BKNIYaeT B (e0A HEecKONbKo AeTaneil B pasnuyHbix
KOnMYecTsax.
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3ANACHDBIX YACTEN
Yepr. 2/2 KIT
Homep Kop Kon.Bo ONUCAHUE Homep Ko Kon.Bo ONUCAHUE
01 711824 1 Gunr NV 1/4" NPT-M
02 711823 1 Guunr NV 1/4" NPT-F KITA 740821 Komnnexr Konbuo
03 711825 1 Gumusr NPT 1300 01A 711973 1 CronopHoe Kobiyo AV 16
04 711662 1 YposeHb macna HFE.9 02A 710845 1 (CTonopHoe KonbLyo
05 710375 2 Konbujo OR 2-131 04A 710821 1 Konbiio
06 711660 1 Kpbiwka
07 711663 1 Kpbiwka 2611-1/4" KITB 740819 CcTepwHeli
08 710211 6 But TCCE M6 x 14 UNI 5931 11B 710819 1 Mpué XBOCTOB 33KNéNoK
09 711656 1 TonoBka uwmHapa 648 711136 1 IkeKTop
10 711664 1 Konbjo OR 2-237
11 711658 1 610K WUAMHAPa KITc 741401 Komnnexr BTynku
13 711053 1 (TonopHoe KonbLo 65C 710186 2 Konblio OR 010
14 711066 1 Konbuo Sealing RSS 12-20 66C 711401 2 Brynka
15 711050 1 Brynka ana Korbua
16D 710572 1 Kkonbuyo OR 2-120 D KITH 740858 Kut llep naTpoxa
17D 711661 1 Konbyo OR 2-135 D 19H 710834 1 Brynka
18D 711065 1 Konbuo Sealing WRI 12 D 21H 710858 1 naTpoa
19 711827 1 Konbuo T5-12-19-5,7 /L 22H 710832 1
20 711657 1 H CTepXHA
21 710931 1 Konbuio OR 614
22E 710829 1 P p E
23 711659 1 (TepeHb
24E 710923| 1 kb OR 012 E
25 711678 1 THeBMaTHYeCKHit NOpLEHb
26E 710912 1 Taiika M 10x 6 E
27 711679 1 Korbujo OR 2-339
28 711655 1 Lnnuuap
29F 711829 2 BunT TSCE M6 x 20 UNI 5933 F
30 711828 1 Oocd HOXKA
31F 710623| 2 Taiika M 6 UNI 7473 F
32 710173 1 Coep. dpe3ep raiiku 1/4"
33 712061 1 Ulait6a
34G 710840 1 Brynka G
35G 710921 3 Konbiio OR 2-115 G
366G 710823 3 Komyx G
37G 711158 1 MpyxuHa G
38 710841 1 Knanan
39 710916 1 Konbjo OR 2-015
40 710528 1 Konbiio OR 008
4 710822 1 Nopluenb
42 710258 1 Korbijo OR 5-612
43 710905 1 CronopHoe Korbuo 11 UNI 7437
44 710922 2 KonbLjo OR 018
45 712268 1 Kpbiwka
46 711665 1 Kpbiluka knanaxa
47 711085 1 Tnywwrens SPL 3/8"
48 711068 2 QuUTUHr 6520-95-1/8"
49 711826 1 duTunr 2020- 1/4"
50 121 1 2521-1/4"-3/8"
51 712160 1 3awuHan 060n104Ka AnA Tpy6
52 712050 1 BuhT STCE M8 x 8 UNI 5923
YKa3biBaer, uTo AeTanb NpofaeTca B Habope, KoTopblit
KIT BKIIIOYAET B (e0A HECKONbKO AeTarneil B PasnnuHbix

KonuyecTBax.
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SPARE PARTS e PIECES DETACHEES  ERSATZTEILE * PIEZAS DE REPUESTO e ZESCI ZAMIENNE © 3AMACHBIE YACTH
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SPARE PARTS e PIECES DETACHEES e ERSATZTEILE * PIEZAS DE REPUESTO e ZESCI ZAMIENNE © 3AMACHbIE YACTH
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABAEXHOCTH

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - GABEZAS ALARGADAS -
PRZED £ U Z ANE G £ OWICE - YZIMHEHHBIE FONIOBKM

210 mm

130 mm

TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - EXTENDED HEADS WITH REDUCED SECTION - TETES ALLONGEES AVEC SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA -
-G OWICEWYD £ U Z ANE 0 ZREDUKOWANYM PRZEKROJU - YASIMHEHHbIE FOMOBKM C 3AHMMEHHBIM CEYEHWEM

60 mm

16 mm

16 mm

35 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED £ U Z ANE DYSZE - YLIMHEHHBIE COMNA

U1 U2

M Lm,
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NIPUHARNEXHOCTH

=

@

i

PER L'UTILIZZO DI RIVETTI S-TRIFAR / X TRIFAR - TO USE S-TRIFAR / X TRIFAR RIVETS -

TRIFAR

- POUR L'UTILISATION DE RIVETS S-TRIFAR / X TRIFAR - FUR DIE VERWENDUNG VON BLINDNIETEN S-TRIFAR / X-TRIFAR -
- PARAEL USO DE REMACHES S-TRIFAR / X TRIFAR - DO NITOW S-TRIFAR / X TRIFAR - N MPUMEHEHUA C 3AKNENKAMI S-TRIFAR / X

gc=3

==

S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2

71345652

B=13

71345507

gA=8,3

710859

KIT PER RIVETTI AD ALTE PRESTAZIONI - KIT FOR HIGH-PERFORMANCE RIVETS - KIT POUR RIVETS AVEUGLES HAUTES PERFORMANCES -

- KIT FUR HOCHLEISTUNGSBLINDNIETEN - KIT PARA REMACHES ALTO RENDIMIENTO -

- ZESTAW DO NITOW WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI - BbICOKONPOWU3BOAUTENbHAS 3AKNENOYHAS CUCTEMA

gC=3 717016 B=14 PA=8,3
08 ROSSO Ny
=1 - e & F—HT T1sdsAre 710859
Sy Llj,\:_
gC=3 717018 B=14 @A=8,3
0,8 s
1 71345476 710859
(I 1111111 :*ﬁ‘? 1
wl tﬁZ%
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slitamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire l'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire I'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio

48
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

- Top up oll

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container

750306 - RAC 2200 - rev 11 - ( 04-2019 ) 49



Fas

(F)

RACH2200

SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter l'outil a riveter a lair
comprimé

- Dérapage des mors sur le clou

- Effectuer I'entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
- Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

aprés-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil & riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

- Ouvrir |'aspiration

- Récupérateur de clous plein

- Vider le récupérateur
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachfiillen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstuck wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Risten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust =
- Oleinfulldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfullschlauchs Einzugsrohre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck Service Center

- Briiche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundstiick

- Ersetzen Sie das Mundstuck wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehalter

- Tank leeren
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RESOLUCION DE PROBLEMAS
SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas | - Realizar el mantenimiento
sobre el clavo de las mordazas
- Falta de aceite - Recargar aceite
- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapén de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succién cerrado

- Abrir la succion

- Contenedor lleno de clavos

- Vaciar el contenedor
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Podlizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dolac olej

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespét filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwo6zdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

-Wymieni¢ dysze zgodnie z tabela

- Zamkniety system ssacy

- Otworzy¢ ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproznic zbiornik
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CUTHAJIbI

NOWCK HEUCIIPABHOCTE

MPUYMHA

MEPbI 419 NCMPABJIEHUA

- He BbInonHAeT Knenky

- B 3aknenoyHuK He noctynaet
nnTaHne

- MopKniounTb 3aKNENOYHUK K
ropjave CKaToro Bosgyxa

- MpocKasnb3blBaHKE 3aXKNMOB
Ha rsosfe

- BbinonHuTe TexHMYeckoe
06CnyKnBaHMe 3a>KMMOB

- HexBatka macna

- lonente macno

- HenpaanbHaﬂ HacCajKa

-3aMeHNTe HacaAKy B COOTBETCTBIM
c Tabnuuen

- Bo3gyx HebunbTpoBaHHbIN
1 6e3 cmasKu

- O6opynoBaThb y3es NoArOTOBKM
BO3yxa

- YTeuka macna

- I3HOLWeEHHbIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTECD B CEPBUCHDI LIEHTP

- KpblwKa gonuskn macna
He 3aTAHyTa

- MpaBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3gyxa

- MNopatowmin WnaHr HenpaBUIbHO
yCTaHOBJIEH

- MpaBWIbHO YCTaHOBUTH
noJatoLWuni WnaHr

- VI3HOWEeHHbIe YMJIOTHEHUA

- ObpaTnTECh B CEPBUCHDBIN LIEHTP

- Monomka Kopmnyca 3aKynienovyHuka

- O6paTnTECh B CEPBUCHBIN LIEHTP

- [B037b He Bbl6poLLEH

- HenpaBwibHas Hacagka

-3amMeHNTe HacaAKy B COOTBETCTBIN
c Tabnuuen

- 3aKprTa cncTemMa BCacCblBaHUA

- OTKpoWTe BcacbiBaHue

- bak gna reosaen 3anonHeH

- Ounctute 6ak
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@ Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnCoK cepBHCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

e o000

Alista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME e SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA © CUCTEMbI KPENJIEHNSA » SISTEMAS DE FIXAGAO

SEDE  HEAD OFFICE * SIEGE * DEPOSITO » WAREHOUSE »
* HAUPTSITZ » SEDE * DEPOT « WARENLAGER ¢ ALMACEN
SIEDZIBA * OOMCHDBIV LIEHTP « SEDE : * 0DDZIAL * CKNIAQ » DEPOSITO:

S.r.l. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

20099 Sesto San Giovanni
Milano
Italy
Via Archimede, 8

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.bo.it



